Szimpé6zium a Telefongyarban

Sikereg szimpéziumot rendezett 1986. oktéber 8-4n
a Telefongyarban az angol COATES BROTHERS
cég megbizésabll az Agentura kft. E szimpézium
keretében kivinta megismertetni az angol cég a
telefongyari illetve a hazai nyomtatott huzalozasi
lapgyértéssal foglalkoz6 szakembereket az XV 100
Imagacure mérkanevili szitanyomtathaté fotore-
ziszt forrasztésgatlo lakkal.

A téma irdnti fokozott érdeklodést tdmasztja als
az a tény, hogy a szimpdziumon képviseltette
magat tizennégy hazai nyomtatott huzalozisd
lapgyartéssal foglalkozé véllalat kozel félszdz neves
szakembere, kozottilk olyan szaktekintélyek, mint
példaul Molnar Béldné a VIDEOTON Vegyigyér-
egységének f6mérnoke, Juhdsz Koppdny a Hir-
adéstechnikai Szovetkezet fGosztilyvezetsSje, dr.
Steiner Ivan és dr. Gerstenmayer Gyorgy a MEV
szakértSi, valamint Baloghné Schneider Méria az
egri VILATI és Balik P4al a vdci HAGY nyomta-
tott huzalozést lapgyértés tizemvezetdi.

Az angol céget két vezet$ szakemberiik P. M.
Sculpher miiszaki és S. Nannestad kereskedelmi
igazgaték képviselték, a Telefongyir részérsl a
szimpéziumon megjelent K&vari Jézsef miiszaki
igazgatohelyettes, Schniirmacher Tamés technolé-
giai f6mérnok — aki a véllalat vezetése nevében
koszontotte a szimpézium résztvevdit — valamint
mintegy tiz villalati szakember.

A tandcskozdson az angol cég jelenlévd kép-

viselSi tartottak igen érdekes magas szinvonald
vetitett képes eladést, melyet a KSZGY Nyom-
tatott huzalozasi lapgyarté iizemében gyakorlati
bemutat6, majd ezt kotetlen konzultdciés meg-
beszélés kovetett.
A szimpézium témakore szervesen kapesolédik
fejleszt6i tevékenységiinkhoz, mivel vallalatunk-
nal egy jelentds rekonstrukeiés tevékenység zajlik
a nyomtatott huzalozdsti lapgyartds teriiletén.
E rekonstrukci6 keretében nemcsak a teriilet és ¢,
gyarté berendezések rekonstrukcibéjarsl van szé,
hanem azalkalmazott technolégidk sziikség szerin-
ti ,,rekonstrukeiéjarsl” azaz korszeriisitésérsl is.
E fejleszt6i elképzeléseink sordba kapcesolédik a
jelenleg is problématikus forrasztdsgitlé véds-
maszk kialakitds fejlesztése, illetve uj technolo-
gidk megkeresése és gyari alkalmazésa.

Jelenleg a Telefongyirban csak szitanyomtatés-
sal készithet forrasztasgatlé lakkozési technolégia
keriil alkalmazésra. Az alkalmazott technoldgia
kovetkeztében az aldbbi problémék jelentkeztek:

1. Az UV-forrasztésgitlé szitafesték tapaddsa a
megOmlesztett galvan vagy tiizi SnPb feliiletén
— még a festékgyarték véleménye szerint is —
csak 60—709,-08, minek kovetkeztében gépi
forrasztaskor a vezetSk feliilletén ,,narancsoso-
dés” vagy nagyobb Osszefiiggs feliileteken
forrasztasgatlflakk levalas tapasztalhato.

A narancsosodés illetve a forrasztésgatlolakk
levalas elkeriilése céljabél tobb konstrukeids és
technolégiai valtoztatast hajtottunk végre, ame-
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lyek eredményeként nagymértékben lecsokkent
az ilyen jellegi meghibasodasok szama.

Melyek voltak ezek az intézkedések?

— a nyomtatott huzalozési lapok tervezésekor
a nagyobb Osszefiiggs feliileteket ,rdcsos
szerkezetd’ feliiletekké alakitottuk at. Ezt
azonban nem minden lap konstrukeié engedi
meg.

— kid%lgoztuk a szelektiv énozési technolégia
Telefongyéri alkalmazasanak feltételeit, ame-
"lyet mar az egyoldalas lapokndl sikeresen is
alkalmazunk. (A kétoldalas lapok szelektiv
6nozésa kisérleti fézisban van, az eddig
kapott eredmények nagyon biztatéak.)

— kisérleteket végeztiink a forrasztasgatlolakk
vastagabb rétegben torténé felvitelére is,
de ez a kisérletiink csak egyes teriileteken —
a normdl rajzolati nyomtatott huzalozsu
lapoknal — igazolta elképzeléseinket, mivel
finomrajzolat esetén a vastagabb, lakkréteg
rendszeresen letakarta a forrszemeket is.
Egyébként is a finomrajzolatdi nyomtatott
huzalozésti szitanyomtatdssal torténg for-
rasztésgatlé lakkozasa még vékonyrétegii
lakk esetén is — a nyomtatési er6k torzitéd
hatdsa miatt — nagyon sok gondot és szinte
megoldhatatlan minGségi problémét jelent a
nyomtatést végzknek.

2. Kisérleteket végziink a finomrajzolati lapok
szitanyomtatdsi, valamint forrasztdsgatlélakk
levalasi probléméinak megsziintetése céljabol
fotoreziszt forrasztdsgitlé maszk alkalmazhato-
sdgénak terén, melynek eredményei a kozeljovo-
ben keriilnek vizsgilatra és kiértékelésre. Az
mar most a kisérletek elején is megallapithatd,
hogy a fotoreziszt forrasztésgitlé maszk alkal-
mazésa mind anyagkoltségeiben, mind él6-
munka réforditds koltségeiben jelentSsen feliil-
mulja a szitanyomtatési technolégidval torténd
maszk kialakitést, igaz ehhez a koltségnoveke-
kedéshez nagymértékli minbségjavulas tarsul.

1. dbra. Schniirmacher Taméds Technoldgiai Fémérnok
tidvozli a szimpdzium résztvevoit
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2. dbra. Miszaki ismertets eldaddst tart P. M. Seulpher
miiszaki igazgatoé

Osszefoglalva az eddigieket megallapithaté:

— a szitanyomtatassal kialakitott forrasztas-
gatlé lakkbevonat csak a normilrajzolati
nyomtatott huzalozasi lapoknal alkalmazha-
té gazdasagosan, finomrajzolati lapoknal
nem.

— A finomrajzolatu lapok megfelel6 mindGségii
védSmaszkkal valé bevonata csak fotoreziszt
technikdval alakithaté ki. Ez a technika
azonban nagyon koltséges.

Kellett tehat keresni valami maést, valamilyen
uj technolégiai megoldast, amellyel a kivant ming-
gég biztositasa mellett a koltségek viszonylag ala-
csony szinten tarthaték. Ez a valami més, ez az
uj technika lehet a szimpézium témajit képezd
IMAGECURE anyag, a szitdzhaté fotoreziszt
forrasztasgitlé maszk.

E technolégia lényege — amely a késGbbiekben
részletesen ismertetésre keriill — hogy az eddigi
forrszem kitakardsos szitanyomtatés helyett —
amely a finomrajzolatd nyomtatott huzalozdst
lapoknél szinte megoldhatatlan feladat elé dllitotta
a nyomtatdst végzd dolgozdékat — teljes feliiletii
nyomtatast kell végezni, amelyre beszaritds utan
diazé gyartéfilmen keresztill torténé UV-meg-
vilagitas és el6hivds eredményeként jon létre a
kivant forrasztasgatlé bevonat.

A szimpézium véllalatunk szdmara tobb okbdl is
nagyon hasznos volt:

— els6 kézbdl kaptunk téjékoztatast és nagyon
hasznos informacidkat a minket érdekld kér-
désekre,

— a szimpézium véallalatunknal torténé meg-
rendezése mintegy elismerése is a nyomtatott
huzalozasi lapgyartas terén végzett eddigi
tevékenységiinknek,

— Telefongyar szakmai tekintélyének novelése.

A szimpézium vallalatunkndl torténé megrende-
zése azért is hasznos volt, mivel lehetGséget bizto-
sitott a hazai nyomtatott huzalozési lapgyértas-
sal foglalkoz6 szakembereknek, hogy megismerjék
a munkéankat és kotetlen beszélgetés formajaban
kicserélhessiik tapasztalatainkat. Ez a kotetlen
eszmecsere lehetdsége véleményiink szerint nagyon
fontos, mivel koztudomdst, hogy fehér asztal
melletti barati beszélgetés sordn esetenként tobb
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és hasznosabb informiciét lehet beszerezni, mint
hivatalos targyaldsokon.

A TELEFONGYAR iltal rendezett szimpézium
osztatlan elismerést valtott ki a kiilfoldi 6s a hazai
szakemberek korében, novelte a Telefongyar eddig
i8 j6 hirnevét.

Még egyszer szeretnénk kihangstilyozni, a tanacs-
kozés nagyon hasznos volt és bizunk abban, hogy
még tobb hasonlé is fogja. kovetni ezt az Gttord
véllalkozasunkat.

Az aldbbiakban meg szeretnénk ismertetni olva-
séinkat illetve a nyomtatott huzalozasu lapgyar-
téassal foglalkozé szakembereket az XV 100
IMAGECURE szitdzhaté fotoreziszt anyaggal 6s
gyartastechnolégidjaval.

Miiszaki adatok és technolégiai tandesok

Az aramkori lemezek tisztitdsa

Az XV 100-as IMAGECURE felvitele el6tt a
nyomtatott huzalozasiu lapokat meg kell tisztitani
olajtél, zsirt6l és més kémiai és mechanikai szeny-
nyezettségtol.

a) vorosréz rajzolati lemez esetében

"A nyomtatandé feliiletek csiszoldssal torténd
feliiletelGkészitése altaldban elégséges, de erd-
sen szennyezett lemezeket ammoénium per-
szulfdtban mikromaratni kell, ezt koévetden
oblités 6s alapos szaritas sziikséges.

b) dn/dlom rajzolattal elldtott lemezek esetében

A freonos zsirtalanitis 4ltaldban elégséges,
de ha a lemez ionos maradvénnyal szennyezett,
ez esetben meleg deionizdlt vizzel torténd
mosésra van sziikség, amely utan a lemezt meg
kell széritani. '

Higitds

A szitanyomé XV 100-as IMAGECURE-t nyom-
tatasra kész 4llapotban kerill szallitdsra. Ezért
kiilon higitds nem sziikséges. Kiilonleges esetekben
amikor higitdsra van sziikség, ott kis mennyiségii
4-—5%, XZ 46-os higitét lehet hasznalni.

3. dbra. A jelenlévék érdeklédve hallgatjdk az eldaddst
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Nyomtatds

Vorosréz felilletek nyomtatésara 30—34 T-s szita-
szovet haszndlata sziikséges a kb. 20 mikronos
rétegvastagsig elérésére. On/6lom feliiletre torténé
nyomtatdsnal nagyobb rétegvastagsag elérése alap-
vet6 fontossigi, hogy elkeriilhets legyen a reziszt
betoredezése és a forrasztds utan is megfelelg
legyen a tapadds, ezért 25 T-s polyester vagy ennek
megfelel6 acél szitaszovet haszndlata sziikséges,
hogy ezéltal megkozelitSleg 30—40 mikron vastag-
sagn forrasztasgatléd reziszt réteg képzédjon; Poly-
uretén ill. gumi rékel egyardnt megfelel. Altaldban,
a meglehetGsen puha, 55—65 shore keménységii
polyuretdn rakelek -10—20%o0s szogben torténd
haszndlata célszerfi. Szitanyomtatdshoz forrasztési
pontok nélkiil, azaz iires szitat kell késziteni, ugy,
hogy a szitdzandé lap méret kontirjai legyenek kb.
50 mm szélességben letakarva. Ehhez célszerii a
PANGOLIN siebfiiller szitakitolt6t haszndlni.
Szdritds

A forrasztésgatlé réteggel bevont lemezeket addig
kell szaritani amig az Osszes olddszer el nem pérol-
gott és a bevonat kihilt allapotban kemény,
tapaddsmentes réteget alkot. Hagyoményos be-
égetd kemence, hasznalatandal 15 percig tart6120°C-
on torténd szaritas sziikséges Ha ennél a szakasz-
nél hiba jelentkezik a lemezen, a forrasztésgatls
bevonat az univerzdlis szitamos6val (11—00)
konnyen eltivolithat6, és a nyomtatast az el6zd-
ekben leirtak szerint kell ismételni.

Megvildgitds

Az IMAGECURE a 320—400 nm-es hullimhossz-
tartomanyban UV sugarzdsra érzékeny. Hére tor-
halésodott és vegyileg ellendllé bevonat elérése
érdekében a megszaritott rétegre a kivant forrszem
kitakarast pozitiv diazé film poziciondldssal majd
UV-megvildgitéssal kell kialakitani. A megvildgi-
tési id6 fiigg a fényer6t6l, a spektralis teljesitmény-
t6l és a megvilagité berendezés konstrukeidjatol.
Bar az ,,IMAGECURE” a hulldamhosszak széles
skaldjan is j6l kikeményedik, a térhalésodds leg-
inkdbb a 360 nm koriilli UV-sugdrzasban kovet-
kezik be. A kisérletek sordn arra a megéllapoddsra
jutottunk, hogy a DMUL—A megvildgitéval az
»IMAGECURE” megvildgitdsa 80—120 mésod-
percet igényel.
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Vigydzni kell arra, hogy a poziciondlé filmet
csak teljesen lehfilt 4llapotban szabad a
megvilagitott feliiletrél eltdvolitani. Ellenkezd eset-
ben a film feltapad és ennek kivetkeztében mind a
film, mind a megvildgitott réteg megsériilhet. Afen-
tiek miatt a folyamatos gyartés biztositésa cél-
jabol célszerii 2—3 garnittra filmmel dolgozni.
Megvildgitds utén a megvildgitott feliileten az
emulzi6 becserzédik és kimoshatatlan lesz.

Elohivds

Megvildgitds utan a kikeményitetlen helyeket
gyorsan ki lehet mosniaz XZ 42 IMAGECURE el6-
hivéval. Célszerii az el6hivést olyan berendezésben
végezni, amely folyadék szérdsa kb, 3 atm-t eléri,
ezzel biztonsdgosan el lehet tévolitani a furatokba
keriilt anyagot. Az dramkori lemezeket ezt kove-
t6en vizzel kell 6bliteni és alaposan megszartiani
(10 perc 120 °C).

Utokeményités

Az el6hivott lemezt aminek az UV-szarit6é beren-
dezésen min. 2 X80 Watt/em UV fényforrds és
3—b5 m/perc sebességli dthaladést kell biztositani.
Eredményiil egy teljesen kikeményedett bevonatot
kapunk.

Rétegtulajdonsdgok

Az ,,IMAGECURE” zold szinii, amely kénnyedén
bevizsgalhaté a mindségi ellendrzés sordn. A tel-
jesen kikeményedett réteg minimum 10 mésod-
percig ellendll a 260 °C-os martéforrasztdsnak.
Az elektromos jellemzSk legaldbb olyan jok,
mint a hagyoményos szitanyomé egy vagy két-
komponenses illetve az UV-forrasztdsgatl6 lakkok-
nak.

Dielektromos szildrdsag KV/em 800

Dielektromos éllandé 2,9—2,7

Szigetelési ellenallés 10'20hm

Eghet&ség az UL 94 enge-
délyhez bevizs-

gélva (UL 94 ra-
ted VO file No. E
83564)

Vallo Péter
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