Tomegalkatrészek gyartasa menetfiaro

célgépekkel

KELENYI FERENC
BHG Hiraddstechnikai Vallalat

OSSZEFOGLALAS

A BHG-ban a kiilonb6zé finommechanijkai alkatrészek-
hez évi 20 millié darab anyamenet kialak{tdsdra a me-
netfurds célgépen torténd technoldgidjat fejlesztettiik ki.
A fejlesztés célja a normaidd csokkentése volt, a menetek
mindségének egyidejli ndvelése mellett.

A cikkben réviden ismertetjiik a menetfuré célgépek al-
kalmazdsdt villalatunkndl és egy sajdt tervezésii, hazai
anyagokbdl elGdllithats elektromos meghajtdsi menet-
furé egységet mutatunk be.

Bevezetés

A hiradéstechnikai iparban alkalmazott az alakkal
zar6dé kotések donté tobbsége a csavarkotés. E ko-
tSelemek egy része szabvinyos csavar és anya. Az
alkatrészek nagyobb részén azonban az anyamene-
teket kiilonboz§ tartiszegletek és egyéb mechanikai
alkatrészek tartalmazzék. Igy pl. a BHG-ban a kii-
16nbozé jelfogbalkatrészekbe évi mintegy 20 millié
db anyamenetet kell kialakitani. Ezek alapjin sziik-
ségszer( volt az anyamenetfiiras technolé6gidjanak
fejlesztése.

Az 4llandéan emelkedd bér és energiakoltségek,
valamint sok esetben a termelés kiterjesztésének
kényszere sziikségessé teszik, hogy a viszonylag
bérkoltséges megmunkéldsi eljirdsokat j6l meg-
gondolva csokkentsiik és automatiziljuk és igy a
termelés koltségeit a minim4lisra szoritsuk le.

1. A gyartési idé csokkentése tomegalkatrészek
menetfiridsinil

A hagyomanyos menetfiirégéptipusok 4ltaldban
kézi vezérléstiek, rendszerint egyorsés oszlopos
vagy radiadlis menetftirégépek. Az egyorsés, kézi
vezérlésii menetflir6gépeknél a koltségek nagyobb
részét a bérkoltségek képezik. Igy ezt a géptipust
elsGsorban egyedi gyartdsban hasznaljak. Bizo-
nyos esetekben az oszlopos fiirégépre tobborsés fi-
réfejet szereliink fel, igy egyidejiileg két vagy hé-
rom parhuzamos furat ill. menet készithetd, amely-
nek kicsiny a furatk6zéppont tdvolsiga.

Ha az ilyen gépek osszkoltségének alakuldsit
vizsgaljuk, akkor arra a megillapitdsra jutunk,
hogy a koltségek legnagyobb részét a megmunki-
‘land6é munkadarabok beallitdsa és befogisa képezi.
Egyszerii kialakitdst specidlis gépek beéllitdsival,
amelyek tobb munkafolyamatot tudnak kézi be-
avatkozés nélkiil egyidejlileg elvégezni, lehet&ség
van arra, hogy a megmunkaldsi koltségeket lénye-

gesen csokkentsiik. A specidlis gépek megfelels ki- .

alakitdsival lehetséges példdul a megmunkalési
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A Budapesti Mdiszaki
Egyetem Gépészmérniki
KRar gépgydrtdstechnols-
giai szakdn 1971-ben

szerzett mérndki diplomdt.
Munkdjdt az Egyesult -
Izz0lampa és Villamos-
sdgi RT gépgydrdban

kezdte, a mnagyteljesitmé-
nyd ldmpagydrté sorok-

hoz szitkséges célgépek ter-
vezésével.

1975-t60 a BHG Szer-
szdm- és Célgéptervezési
Osztdlydnak fejlesztémér-
noke.

Fébb tevékenységi teriilete
a menetfuré célgépek ter-
vezése, a nyomtatott dram-
kordi lemezekbe beiilteten-
dé  alkatrészek 1dbelSké-
szité  célberendezéseinek
tervezése.

folyamatok sorat egyidejiileg kiilonb6z6 helyzetek
alatt elvégezni. Ez annyit jelent, hogy a beallitasi
koltségeken til a megmunkéldsi id§ is csokken.
Azon megmunkélasi id6 helyett, ami az Osszegét
képezi az egyes részmegmunkaldsi idSknek, egy
olyan megmunkélisi id6 adédik, amely megfelel
a legtovibb tarté megmunkéldsi folyamat idejé-
nek. A tovibbi gyirtasi id6 csokkentés jelentls

1. dbra. Korasztalos menetfuré célgép
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lepese volt a munkadarabok automatikus behelye-
zése, adagoldsa, befogdsa és kidobdsa. Az automa-
tikus vagy félautomatikus fiaré ill. menetfiiréegysé-
gek bevezetése a legtobb esetben csokkenti a szak-
képzett munkdsok szdmat egyidejiileg azzal, hogy
emelkedik a termelékenység. Gyakran elGfordul,
hogy egy munkas tobb munkagépet tud egyidejii-
leg kiszolgalni, igy a bérkoltség tobb munkadrabra
oszlik meg. Igy csokken az osszkoltségben mu-
tatkozé bérkoltség részesedése is. A fuiréel6tols és
menetforgacsolé egységek bizonyos megmunkélasi
folyamatok automatizdldsa sordn azzal tiinnek ki,
hogy sokoldalt a felhaszndldsi lehetfségiik a kii-
Ionleges gépek tervezése sordn. Az egyes el§alliték
4ltal ajanlott épitGszekrény elv alkalmazdsa lehe-
t6vé teszi a gépek gyors atallitasdt. Tobbféle, kii-
16nboz6 fardsi és menetforgicsolasi teljesitményii
alaptipus 4ll rendelkezésre, ezeket széles korben
lehet alkalmazni. Az energiahordoz6 a préslég,
mind forgémozgés, mind elGtolémozgis létesitését
lehet§vé teszi. S

2. Korasztalos menetfaré célgépek

Vallalatunkndl a menetes tomegalkatrészek jelen-
t6s részét az A4ltalunk Kkifejlesztett korasztalos
rendszerti menetfliré célgépekkel készitjiik. (1.
abra) .

-Az elsé 11yen jellegti célgép az ,,8” tip. vasmag
menetfirasat végzi. A célgépen a siillyeszt§ és me-
netfiir6 fejek hajtdsa — valamint a vezérlés — sii-
ritett levegével torténik. Errél a géprél a Miszaki
Kozlemények 1978. évi 4. szamdban szdmoltunk
be. A célgéphez alkalmazott pneumatikus rend-

2. dbra. Elektromos hajtdst menetfirofej

szerli import fejek jol bevaltak, mint ezt a két m4-
sik hasonlé rendszerl célgépnél is tapasztaltuk.
A ,Desoutter” pneumatikus fiiré és menetfiréd
fejek beszerzése azonban komoly gondot jelentett
a beszerzési arak jelentGs emelkedése és az im-
portkorlatozas miatt.

A fenti okok miatt sziikségessé valt a menetfiréd
egységek vallalaton beliili tervezése és legyartdsa.,
Kifejlesztettiink egy elektromotorral meghajtott
menetfir6 egységfejet, amely a pneumatikushajtdst
kivaltotta.

3. Elektromos hajtist menetiuré-egységiej

A menetfiiréfejet egy peremes haromfézist vil-
lanymotor hajtja. (2. dbra)
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A motor tengelyéhez csatlakozik egy bels§ ten-
gely, amely a forgatényomatékot adja 4t a mes-
termenetnek. A mestermenet gépb6l kiall6 részére
csatlakozik egy kisméretii tokmany, amelybe a
menetfurékat lehet befogni.

A mestermenet és a hozza csatlakozé anya olyan
kialakitdsi, hogy kénnyen cserélhets. fgy M2—
Msé-ig terjedd tartomanyban barmely menet vag-
hat6 a megfelel§ mestermenettel. A gépen a maxi-
malis elGtolas nagysiga 40 mm. A fej mozgé alkat-
részeinek kenését olajkodkenéssel biztositjuk.

4. A fej elektromos vezérlése

Az elektromos vezérlés nyomon kovethet§ a 4.
abran (kapcs. rajz).

A meghajté villanymotor egy indité impulzus
hatésdra elindul, s megkezdédik az elStolé moz-
gis. (A menetfiré befelé forog az anyagba). A
kivant elGtolas elérésekor a véghelyzet érzékeld
mikrokapesol6 atvaltja az irdnyvalté magneskap-
csolét, a motor forgasiranya megfordul és a menet-
faré kifelé forog az anyagbdl. A menetfuréfej alap-
helyzetbe val6 visszaérkezésekor az érzékel6 mik-
rokapcsol6 bontja a magneskapcesolé aramkorét és
a forg6é mozgés leall. ) :

5. Eldnyok

Az &ltalunk kifejlesztett elektromos hajtdst me-
netfuréfej elényei a pneumatikus hajtdssal szem-
ben: :

1. A cserélhet§ mestermenet biztositja a kii-

2 7

16nb6z8 menetemelkedésti menetek vagéasat.

2. A fajlagos energiafogyasztds kisebb mint a
pneumatikus fejeké.

4.-Csendes jarasi.

4. A vaghat6 menet: M2; M2,5; M3; M4; M5;

M6
5. Minden eleme hazai anyagbdl elGallithat6.

Az itt ismertetett menetfuréfejekkel mar tobb
célgépet épitettiink, a konstrukeié j6l bevalt.

6. A menetfiré célgépek tovabbfejlesztése

Jelenleg egy tobborsés (20 db menet készitésére
alkalmas) menetfuré egység kifejlesztésén dolgo-
zunk. Ezzel a géppel olyan alkatrészek menetfira-
sat végezhetjiik majd, amelyekben egyforma mé-
retli és nagy darabszamu menetre van sziikség le-
mezszerit alkatrészeknél.

Ezzel a mar megtervezett — a Célgépiizemben
most késziil6 — célgéppel egy harom millié forint
értéki, csak importbdl beszerezhet gépet fogunk
kivaltani.
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kozszikseégleti
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CB radiézashoz gépkocsi és
tetdantenndakat, CB tép-
egységet, valamint SWR
mérémiiszent.
Beszerezhetdk:

az Iparcikk Kiskereske-
delmi Vallalatoknal,

az Ezermester Uttoré-
és Ifjusdgi Kereske:
delmi Vallalatnal,
valamint

a
Hiradastechnikai Vallalat
szakﬁletébén,Bp.Xl. Fehérvari ut 31
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