Egységes vazrendszer alkalmazasa

a muszeriparban
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A cikk a 19”-0s, egységes épitdszekrény-rendszer ismertetésével és
MMG-AM-ben térténé gyartasaval foglalkozik. Ismerteti a fejlesztés
szitkségszer(iségét, rbviden a rendszertechnikai alapfogalmakat és a
fejlesztés targyat képezd épitbelem valasztékot.

1. Bevezetés

Az elektromechanikus épitéelemek alkalmazasinak
elényeit az aldbbiakban foglalhatjuk 6ssze:

— a gyartmanyfejlesztés részfeladatokra bontha-
to;

— a technologiai el6készités (szerszdm, célgép-
gyartas) és a termék el6allitasi ideje jelentGsen
csokken;

— az ellendrzés, a szerviz leegyszeriisodik ;

— a rendszer moduldris épitSelemekkel barmikor
bé6vithetd.

A gyors technikai fejlédés hatdsara felgyorsult az
egyes iparagak, illetve cégek termékek elSallitasara
iranyulé specializalédasa. Ennek kovetkeztében el-
engedhetetlenill sziikségessé valt egymas berendezé-
seinek felhasznaldsa, illetve egyes részegységek egy-
mas kozotti alkalmazisa (tapegységek, konverte-
rek stb.).

Mindezek kovetkeztében a vilagcégek, illetve szab-
vanyok, el6irasok is keresik — a vallalati jellegzetes-
ség fenntartdsa mellett — a lehetdségeket, hogy egy-
séges, vagy igen kis adaptiv moédositassal felhasznal-
hat6 univerzalis elemek alkalmazasaval alakitsak ki
mechanikai konstrukciojukat.

2. Vézrendszertechnikai alapfogalmak

A szamos szabvanyositott rendszer koziil ketté kivan
emlitést :

— a 19”-0s, amely a legelterjedtebb;

— az ESZR épit6szekrény-rendszer.

Mindkét rendszer elvi felépitésében azonos. El-
térés a méretekben van. Mindkét rendszert meghata-
rozé illeszked6 méretek megfelelnek az ismert, nem-
zetkozi szabvanyoknak.

Az utobbi néhany évben jelentés eltolodas észlel-
heté a szocialista orszagokban, igy hazdnkban is a
19”-0s rendszer javara. Ez, a tipizalt épit6 egységek
megjelenésével, a 10—15 éves nyugat-eurdpai elény-
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1966-ban szerzett gépész-
mérndki oklevelet a Bu-
dapesti Mfiszaki Egye-
temen. Uzemmérnék, fej-
lesztémérnok, technold-
giai osztdlyvezetd, jelen-
leg technolégiai féosz-
talyvezet6 az MMG-Au-

tomatika Mtveknél. Hét
ével oktalott a Budapesti
Mtiszaki Egyetem Villa-
mosmérnoki Kar Elekt-
ronikai Technolégiai
Tanszékén. Tsbb  cikke
és el6addsa jelent meg,
illetve hangzolt el az el-
mult idében, az elektro-
nikai konstrukciés és
technoldgiai kérdésekrdl.

nyel magyardzhat6. Ezen felismerésbdl kiindulva fej-
lesztettiik és hoztuk forgalomba vazrendszeriinket.

FErdemes 4ttekinteni azt a racsméretrendszert,
mely alapja a kiilonb6z6 cégek altal gyartott elektro-
nikai épitGelemek egymasba illeszthetGségének. Az
eredeti, USA-ban kidolgozott 19”-os rendszer minden
méretében coli-rendszerti, honositott eurdpai valto-
zata mAar csak racsmértékben és a kartyafiokok hom-
lokméretében koveti — csereszabatossag érdekében
— amerikai elédjét. Az osszes tobbi méret metrikus
rendszerben keriilt honositdsra, a kartya mérettdl
egészen a komplett szekrényig. Természetesen ez vo-
natkozik a rendszerhez alkalmazott kotGelemekre is.

Az egész épitészekrény-rendszer hirom- alap-
racsméretre épiil :

— Az els6, a homlokalap 19”-0s (482,6 mm) széles-
ségi mérete és az nXE [E=1 3/4""=44,45 mm]
magassagi osztasméret [n értéke 1—44 kozott
barmelyik egész szam lehet.]

— A mdsodik tacsméret a nyomtatott aramkori
lapok huzalozési sikjdban van. Ezek az elektro-
nikus alkatrészek beiiltetési pontjai. A 19”-o0s
rendszerben ez 2,54 X2,54 mm (0,17X0,1”). A
szabvanyositott NYAK-lap méret (100160
mm-es Eurépa-kartya) kovetkeztében a 3 E,
illetve kétszerese, a 6 E méret honosodott meg
a gyakorlatban. A homloklap régzit6 furatok is
a modulosztast kovetik.

— A harmadik vezet6méret a homloklap osztasat
hatdrozza meg: T=2x0,1"=5,08 mm érték-
ben. Ez megegyezik a kartyafiékba betolhato
kartyak és kazettak osztds- és rogzitési tavol-
sagaval, valamint a homloklapon elhelyezett,
jelz6lampdk, miiszerek, potenciométerek stb.
osztastavolsagaval.

A masodik 4bran I4thaté az utébbi két vezets racs-
méret kolecsonhatasa a 19”7-os rendszerben. A nyom-
tatott aramkori kartyak osztdsat koveti a csatlako-
z0k polusosztisa és elhelyezési osztistavolsiaga. A
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1. dbra. Els6 alapracsméret

hatlap osztasa pedig elére vetit6dik a homloklapra.
Ezzel az egységes épitdszekrény rendszer alapméretei
szabvanyban rogzitettek, az alkatrészek beiiltetési és
csatlakozasi méretei adottak.

3. Egységes miiszeripari vazrendszer

3.1. A fejlesztés indokldsa

Az egységes vazrendszer éves termelési értéke ma a
vallalati arbevételiink mintegy 5%-a. Gyartasat két
alapvetd szempont indokolja.

— Nem volt a hazai piacon megveheté acéllemez
konstrukei6. Ez az elsé magyar acéllemez konst-
rukcié, amely moduldris, és megfelel az IEC,
DIN, MSZ szabvanyok kévetelményeinek. Fel-
mérésiink szerint ma a vilag elektronikai ipara
75—80%-ban acéllemez konstrukcioji épits-
szekrény-rendszerbe épitkezik (nyugat-europai
dsszehasonlitas).

— Termelési értékiink mintegy 40—50%-4t egy-
séges vazrendszeriinkbe épitett elektronikank
értékesitésével érjik el. Emellett a hazai mii-
szeripari vallalatok igényét is folyamatosan ki
tudjuk elégiteni.

3.2. A fejlesztés célkitiizései
Figyelmiinket évek 6ta a hazai igények felé forditjuk.
Mintegy 30 vazgyarté cég valasztékat megvizsgalva

alakitottuk ki konstrukcionkat az alabbi f6bb szem-
pontok szerint.
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2. dbra. Masodik és harmadik alapracsméret

3. dbra. "Szekfenvyb
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4. dbra. Kartyafiok

téelem, melynek egyik tipusa (B) a hazankban be-
szerezhet valamennyi alfanumerikus és kvazigrafi-
kus, katodsugarcsoves informdaciomegjelenité beépi-
tésére is alkalmas.

Osszefoglalva:

1980-ban kezdtiik a gyartast.

1981-ben mar lathaté volt, hogy az igény 1985-re
3000 db/év lesz.

1984-re a mennyiségi novekedése elérte és meg-
haladta a csak 1985-re prognosztizalt darabszamot.
Jelenleg 35—40%-0s kapacitasbévitést terveziink,
melyeket 1985-ben realizalni kivanunk.

— 19”-0s rendszer (DIN 41 494 és 1EC 297);
— acéllemez konstrukcio;

— fiok- és panelrendszerii épitési lehetdség;
— konnyfi, gyors szerelhet4ség;

— optimalis fajlagos beépitési stirtiség;

— esztétikus megjelenési forma;

— gazdasagos gyarthatosag.

4. Epitdelem-valaszték

Vialasztékunkat az ismert vazrendszertechnikai szin-
teknek megfeleléen alakitottuk ki. Jelen tanulma-
nyunkban csak azon épitéelemek miiszaki paraméte-
reirél ejtiink szot, amelyet széles vevGkoriink fel-
hasznalasaval igazolt.

4.1. Szekrény (IP 20)

A legkeresettebb épitdelemeink egyike. Az éves ki-
elégitett igény meghaladja a 3000 db-ot. Sikerét az
alabbi miiszaki paramétereinek koszonheti:

— konnyt kivitel, nagy terhelhetdség;

— fiok- és panelrendszerdi épitési lehetdség;

— igen gyors szerelhetéség. A legkorszeriibb nyu-
gat-eurdpai vazrendszerekkel 6sszehasonlitva is
kivalo;

— igen jo, természetes szellzés;

— térben moduldris rendszer. Mélységben E=
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5. dbra. Pult

=13/4" osztds mentén barmelyik fiigg6leges
sik (egy beépitésben tobb is) hasznalhaté szere-
16sikként. Ma kevés ismert, korszeri rendszer
képes ezt biztositani;

— nagy szinvalaszték,
— nagy tartozékvalaszték stb.

4.2. Kdrlyafiok

Igen jo térfogatkihasznaldsi acéllemez és aluminium-
profil konstrukcio. 8 alaptipust fejlesztettiink ki,
szabvanyos kartyaméret-valasztékhoz, rugalmasan
b6vitheté a fiokrendszer. Kazettdk és kartydk kom-
binalt befogad4sara alkalmas.

4.3. Pult

Ergono6miai, miiszaki és esztétikai igényeket kor-
szerlien kielégit§ ij termékiink 6-féle alapkiépités-
ben, 4-féle szélességi méretben. Energiaellatdsban,
folyamatszabalyozas teriiletén kedvelt, korszert épi-
téelem, melynek egyik tipusa (B) a hazankban be-
szerezhet valamennyi alfanumerikus és kvazigrafi-
kus, katédsugarcsoves informacidmegjelenité beépi-
tésére is alkalmas.

Osszefoglalva:

1980-ban kezdtiik a gyartast.

1981-ben mar lathat6é volt, hogy az igény 1985-re
3000 db/év lesz.

1984-re a mennyiségi novekedése elérte és meg-
haladta a csak 1985-re prognosztizalt darabszamot.
Jelenleg 35—409-0s kapacitasbévitést terveziink,
melyeket 1985-ben realiz4lni kivanunk.
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