Vallalati miszaki adatbazisok

SZervezeése

BEVEZETES

A gyartasi f6folyamat elemeinek fokozddd szamito-
gépes segitése miatt az évtized hatralevé részében
varhatoan a vallalati adatbazisok szervezése az egyik
legfontosabb tevékenység lesz. Az informaciokat egy-
re inkabb EROFORRASNAK kell tekinteni. A ter-
melés informacio-orientaltsaga jelentds mértékben
megnd.

Mivel az adattarak ara csokken, és az adatatviteli
képességek novekednek, egyértelmii, hogy az adat-
bankoknak egyre nagyobb szerepiik lehet a vallalat
miikodésében.

A szamitastechnika, az informacié-technologia és
a rendszerelmélet legtijabb eredményeinek ismereté-
ben kitilinik, hogy a komplex atfutasi idé csokkenté-
sének legjarhatobb utja — az integralt gyartérend-
szerek alkalmazasian tulmenden és annak feltétele-
matelemeinek fokozott szamitdgépes segitése, vala-
mint ezen folyamatok szamitogéppel segitett iranyi-
tasa. Ehhez elengedhetetleniil sziitkséges a vallalati
adatbdzisok elemzése.

1. Vallalati rugalmassag és miiszaki adatbézis

Az adatbazis elemzésének sziikségességét mindenek-
eldtt a gyors, rugalmas alkalmazkoddas és a termék-
szerkezet-valtoztatas igénye indokolja.

Neves kozgazdaszok helyzetelemzésébgl ugyanis ki-
tlinik, hogy a jelenlegi nemzetkozi és hazai viszonyok
kozott a vallalatoknak olyan gazdasagpolitikat kell
folytatni, amely a kovetkezbkre torekszik (2):

— a termelékenység javitasa,

— a struktira atalakitasa,

— a technika korszeriisitése,

— a technikai valtasok felgyorsitasa,
— a szinvonalas export névelése.

E célok elérését még tovabb neheziti, hogy a felada-
tot nehéz korillmények kozott kell végrehajtani:

— munkaerdhidny miatt téke- és technikaigényes
a novekedés,

— az adottsigok miatt a szellemi tékére igényes
alternativakat kell preferalni,

— a strukturavaltds energia- és anyagtakarékos
legyen,

— az exportstruktiranal minimalisan import-ki-
egyenlitésre kell torekedni.

Az el6bbiekbdl kitlinik, hogy a vazolt szigoru fel-
tételek mellett csak azok a vallalatok képesek a fej-
l6déssel 1épést tartani, amelyek:

A) intenziv' gyartményfejlesztéssel képesek a

gyartméanyokat id6rdl idére gyorsan és rugal-
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masan modositani, a gyartmanystrukturat
megfeleléen korszertisiteni,

B) allandé hatékony miiszaki fejlesztéssel teszik
gazdasagosabba a gyartast,

C) a hagyomdnyos gyartmanyoknal 1j, jobb para-
méterek bevitelével, a meglevék gyors és ru-
galmas valtoztatasaval javitjdk a mindséget,
a termékek szolgaltatasait,

D) a gyartas el6készitésének és szervezettségének
novelésével — a kiilonleges vevdi igények fel-
meriilését6l kezdddden a tervezésen és a gyar-
tason at az értékesitésig értelmezett — atfu-
tasi id6t minimadlisra csokkentik.

A felsorolasbdl kitiinik, hogy mig az elsé két kove-
telménybdl adddé feladatok megoldasa a gyartmany-,
illetve a gyartasfejlesztés hataskorébe tartozik, addig
az utobbi két kovetelmény mar csak a teljes vallalati
rendszer szintjén értelmezett fogalmakkal irhaté le,
és csak olyan nagy hatékonysagi szervezéstechnikai
megoldasokkal elégitheték ki (CAD, CAM stb.), ame-
lyeket eddig jobbara csak kisérleti jelleggel alkalmaz-
tak. (A roviditéseket az 1. tablazat tartalmazza.)

1. tabldzat
A szévegben eldforduld roviditések

CAD = Computer Aided Design
Szamitogéppel segitett tervezés
Computer Aided Engineering
Szamitogéppel segitett mérnoki munka
Computer Aided Manufacturing
Szamitogéppel segitett gyartas

Olyan rendszer, amelynek feladata,
hogy szamitégépek és mas informacio
feldolgozé rendszerek alkalmazisaval
valamilyen gyartmanyt tervezzen és
gyartson :

Computer Aided Testing
Szamitogéppel segitett mérés és ellen-
Orzés

Computer Aided Work

Szamitégépes (rutin) mérnoki munka;
dokumentaldas — kommunikacié —
rutin tervezés

Computer Output to/on Microfilm
Mikrofilmes szamitogép kimenet
Management Information System
Vezet6i informacios rendszer

A CAD/CAM rendszerekre az a jellemzd, hogy le-
hetévé teszik igen nagy mennyiségili (grafikus) adat
real-time feldolgozasat, az adatok azonnali tarolasat
és gyors visszakeresését, valamint az interaktiv kom-
munikaciot. Ezzel méd nyilik a- tervek rovid idén
beliili elkészitésére, szimulalasara, optimalizalasara,

CAE =
CAM =

CAD/CAM =

CAT =

CAW =

COM =
MIS =

"~ dokumentalasara és atdolgozasara.
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Valtoztatds esetén az Gj adatokat — elrendezési
rajzokat, gyartmany és gyartasi dokumentéciokat,
szerszamozasi rajzokat, készletlistakat, gyartasi uta-
sitasokat, valtoztatasi rajzokat, az NC/CNC gépek
vezérlészalagjait, a tesztprogramokat — rendszerint
napok alatt aktualizalni lehet.

A CAD/CAM technologidk alkalmazhatosaganak
elemzéséhez a vallalati komplex rendszert a kovet-
kez6képpen lehet felbontani:

— a miiszaki fejlesztés alrendszere,
— a termelés elgkészitési és iranyitasi alrendszer,
— a gazdalkodéi és pénziigyi alrendszer.

A miiszaki fejlesztés alrendszere funkcidjat tekint-
ve harom alapvet6 teriiletre bonthaté: gyartmany-;
valamint gyar- és gyartasfejlesztésre. Az adatbank
szempont]abol alapvety feladat ‘a gyartmanyok
konstrukcios és technologiai adatainak: meghataro-
z4sa, hiszen minden tovabbi adat erre rakodik ra.

A kovetkez6k egy vezértipus gyartmany miiszaki

informacié igényének elemzését és szdmszeriisitését
tartalmazzak. A cél egy kés6bbi felméréshez felhasz-
nalhato olyan felbontas létrehozasa volt, amely alapul
szolgalhat egy rendszertervhez.

Ezutdn a folyamatrendszert megszervezve, a cél
— folyamat — szervezet dinamikus egyensulydnak
biztositasdval tervezhet6 meg a kovetelmenyeknek
megfelels informdcios rendszer (3). .

A vezértipus gyartmany kivélasztisakor olyan” be-
rendezést célszerti meghatérozni, amely konstrukcié-
janal és bonyolultsaganal fogva atlagosnak mondhato.
Igy eléallitasa atlagos terhelést ]elent mlnd a fe]lesz-
tés, mind a gyartas soran. :

2, A vezértipus gyartmény leirasa ‘
2.1. A gydrtmdny jellemzése

A valasztott berendezés egy adatatviteli berendezés.
Téavadatfeldolgozd rendszerekben valé alkalma-

zdsaval tobb atviteli csatorna adatai egyetlen tele-

fonvonalon tovabbithatok. ,

A berendezés 6nall6 konstrukciés egység, amely
megfelel a nemzetkozi szabvanyok el6irasainak. Az
aramkori elemek korszerli negyedik genericiés mik-
roelektronikai alkatrészek. OSSZETETT GYART-
MANY; sok, kiilonféle nyersanyagbol, tobb ossze-
fiigg6 gyartasi tevékenységgel, szamos miivelettel
késziil. '

2.2. A gyadrtdsi folyamat jellemzése

A gyartas RESZLEGES VERTIKALITASU (vasa-
rolt egységek, alkatrészgyartds és szerelés).

A gyartds tomegszeruseget tekintve SOROZAT-
GYARTAS tipust, mig dinamikai jellegét tekintve
SZAKASZOS, egyes miiveleteknél két miiszakos.

A gyartasi folyamatra jellemz6é még:

— MUNKAESZKOZOK: készilékek, célmiisze-
rek és kiilonleges eszk6z6k széles korti alkalma-
z4sa,

— MUNKAERG-SZUKSEGLET: meghatarozott
teriileteken specialis szakképzettségli munka-
erd, segéd- és: betanitott munkaerGvel vegyesen,
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— MUSZAKI ELOKESZITES: részletes, abras
) ]ellegu, . .

— NORMAK: statlsztlkus részben miszaki nor-
' mak,

— MOVELETLANC KIALAKITASA : munkahe-
lyek egy-egy munkafolyamat végzésére csopor-

- tositva, i
— MUNKA IRANYITASA : centralizalt rendszerii.

3. A gvartményfejlesztés adatbazisa

A vilasztott vezértipusgyvartmany leirasihoz sziik-
séges informacioigény, illetve adatbazis a kovetke-
z6kkel jellemezhets.

A MUSZAKI KOVETELMENYRENDSZER,
amely a hazai és a nemzetkozi szabvanyok eléirdsai-
bol és a vallalati tervcélbol jon létre kb. 50 —60 ol-
dal, 60—80 Kchar (Kilokarakter).

ASZALLITASIMUSZAKIFELTETELEK : amely
az atadas miiszaki, ellenérzési feltételeit tartalmazza
kb. 50—60 oldal;, kb. 60—80 Kchar/nyelv. Gyart-
manyonként harom nyelvvel szdmolva kb. 150—
200 oldal, kb. 200—250 Kchar.

A rendszertervezés és gyartmanyfejlesztés soran
kétféle dokumentdacio jon létre:

— PROTOTIPUS — NULLSZERIA — GYART-
MANY DOKUMENTACIOJA,
— . fejlesztsi ,,REPORTOK?™,

Az un. fejleszt6i ,, REPORTOK” kozé olyan, a fej-
leszté altal kézzel irt, jogi érvényi feljegyzések, le-
irasok, mérési dsszedllitasok tartoznak, amelyek val-
lalati szintli nyilvantartdsa-nem megoldott, bar az
ismételt kitalalas elkeriilése érdekében az kivanatos
lenne. Egy gyartmanynal kb. 1500—2000 oldal, kb,
1800 —2000:Kchar. .

A GYARTMANY DOKUMENTACIOJA a kovetke-
Z('iket tartalmazza:

-—"SZERVIZ ES KARRANTARTAST UTASITAS
* kb. 20 oldal, kb. 25— 30 Kchar.
— CSOMAGOLASI KOVETELMENYEK leirasa
~ kb. 2—3 oldal, 1—2 db A2-es méretii rajz, kb.
15—20 Kchar.
— A GYARTMANY VEGATVETELI eléirdsa kb.
20 oldal, kb. 25 Kchar.
— A GYARTMANY MUSZAKI leirasa kb. 200
oldal, kb. 250 Kchar.
- — GYARTMANY DARABJEGYZEKEK kb. 60
oldal, kb. 70—80 Kchar.

A GYARTMANYRAJZOK csoportositdsa:

- — A teljes berendezésre vonatkoz0 kapcsoldsi raj-
zok kb. 60 db AZ2-es rajz, kb. 300 Kchar.
~.— A mechanikai konstrukcié rajzai koziil a szek-
rény tartalmat leiré rajzok, darabjegyzékek és
szerelési utasitasok, ,
— Leiras kb. 15 oldal, kb. 30 Kchar.
— Rajzok kb. 150 db Ad-es rajz,
200 Kchar.
— A szekrény mechanikai konstrukciojat leiro
rajzok é€s darabjegyzékek kb. 15—20 A2-es rajz,
- kb. 100 Kchar.

A berendezés jellemz6 alkoté eleme a SZERELT
NYOMTATOTT HUZALOZASU ARAMKOR. A ter-

kb. 150—
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vezés soran az informdcié mennyiség valtozasat egy
lapra vonatkozoan az I. dbra mutatja. A vezértipus
berendezés 40 db dramkori lapot tartalmaz kb. 120—
150 db A2-es rajz, kb. 1000—1500 Kchar. (MEG-
JEGYZES. A szamitdsnal 40x80 Kchar=3200
Kchar. Mivel azonos elemek, szabvanyos tervezési
teriiletek, mechanikai megoldasok vannak, ez becs-
lések szerint kb. 30—50%-o0s szintre cstkkenti le az
Osszes informécié mennyiségét.)

Az el6bbi adatok alapjan a kumuldlt informacio
mennyiségének valtozasiat a gyartmanyfejlesztés fo-
lyamata alatt a 2. Abra mutatja.

A gyartmany dokumentécié adattartalma az els-
zbek szerint kb. 4000—4800 Kchar.

s KONSTR.
, 20,9 + 6:0 + 80 IKcharl ‘ adattar
=~ Kapcsolasi rajz A konstrukcio
' tervezese
Konstrukcio i
Szabvanyok A dokumentécio
Y generuk‘lsd
Doku,
adattar

Dokumentacio -

Gyartasi dokumentacio
id6 B 2841

1. dbra. A kumuldlt informaciémennyiség valtozasa
egy daramkor tervezése soran

4. A’ gyartmanyfejlesztés adatbazisa

A gyartasi informacié rendszer outputja a gyartasi
folyamat miikédéséhez sziikséges miiszaki informa-
cio, amely tobbek kozott kiilonbozé miiveleti utasi-
tasokat és szabvanyokat tartalmaz. Kialakjtdsidhoz,
megtervezéséhez a gyartasi folyamatok technologia
szintli vizsgalata sziikséges.

A rendszer inputja a gyartmany dokumenticidja,
amelyet részben az automatikus tervezérendszertsl
kap. A termeléstervezés és iranyitas felé nyujtott
adatszolgaltatashoz sziikséges még a termelési tervek
és feladatok bevitele a rendszerbe.

A vallalati rendszer dramkér tervezési és gyarto
alrendszerei a technologizalasi folyamattal szemben
a kovetkez6 igényeket tAmasztjak:

— a fejlesztési id6 csokkentésével parhuzamosan

,  csokkenteni kell a gyartas el6készitési idejét is,

— mivel az eddigi kiils6 beszerzést és az egyszerii,
els6sorban manudlis gyartasi folyamatokat ma-
gasan gépesitett folyamatok valtottak fel, ezért
a technologizadlasnak részletesebbnek kell len-
nie, és egyben létre kell hoznia az NC/CNC be-
rendezések gyartoprogramjait is,

— a nagy értékii berendezések kihasznalasa az ed-
digieknél magasabb foka és szinvonalasabb
gyartastervezést igényel.

A fenti igények alapjdn a megnévekedett technolo-
gusi munkat mindségileg jobban, révidebb idé alatt
kell végrehajtani. E célra a Telefongyar és a TAvkoz-
lési Kutato Intézet olyan szdmitogépes technologi-
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z4l6 rendszert fejlesztett ki, amely illeszkedik a val-
lalati gyartoérendszer elemeihez (4).

A gyartasi dokumentaciéba a kiilonféle miivelet-
tervek, miiveletlapok, szerszdmlistik, segédanyag
listdk tartoznak.

A berendezésbe beépiilé alkatrész legyartasahoz
szitkséges adatokat a miivelettervek rajzszimonként
tartalmazzak.

Miiveleti laponként kb. 0,5; miivelettervenként
kb. 10 Kchar-rel szimolva egy 100—150 egységb6l
4llo berendezés gyartasi dokumentécidoja kb. 1000 —
1500 Kchar.

A viszonylag kevéssé részletezett gyartasi doku-
mentacio abbol addédik, hogy az automatikus tervezs-
rendszer szolgaltatdsai kozé tartoznak a kiilénféle
anyag- és észkozlistak, az NC/CNC gépek vezérl6sza-
lagjai. A gyartastervezés altal létrehozott adatmeny-
nyiségnél nem szerepelnek a szabvinyjellegli és a
gyartoberendezésekre vonatkozé adatok.

A gyartmanyfejlesztési és a gyartastervezési folya-
mat sordn a miiszaki informéci6 kumulalt mennyisé-
gének valtozasat a 2. dbra mutatja.

3. A felmérés Osszegzése

Az el6zéekben vazolt miiszaki adatbazist elemezve
abrazolhat6 a hagyomdnyos, valamint a szamito-
géppel segitett tervezési és technologizalasi folyama-
tok sordn keletkezé kumulélt informacié mennyisége.
Ez a 2. 4bran is szerepld toréspontok jeldlésével (pro-
totipus — nullszéria — gyartmany dokumentécidja)
a 3. dbrdn lathato.

A 3. 4brabol a kévetkez6k allapithatok meg:

1. Az irodalmi és egyes felmérési adatok szerint a
miiszaki adatok el6éllitasa dontdé szerepet jat-
szik a gyartmany értékesithetéségében, gazda-
sdgossagaban. Igy a f6 hangsulyt e teriiletek
fejlesztésére, szamitogépes segitésére kell he-
lyezni.

2. Mig az elektrotechnikai ipardgban a CAD, addig
a gépgyartasi ipardgban a CAM technologidk
terjedtek el jobban. A TELEFONGYAR az el-
milt tiz évben a CAD technoldgian kiviil a CAM
technoldgia fejlesztésében is ért el eredményeket.

3. A 3. 4brabol az is kitlinik, hogy a szdmitogép-
pel segitett folyamatokndl mind az informdcio
mennyisége, mind az atfutdsi idé jelentSsen
csOkken. Ez igaz mind a CAD, mind a CAM
technoldgiara.

4. Vizsgilat targyat kell képeznie annak a folya-
matnak, amely a protoallapot és a kész gyart-
manydokumentacio kozott megy végbe, mert
varhatéan a jovoben ez jelentheti az atfutasi-
idé-csokkentés akadalyat. Ez varhatoan csak a
dokumentdciokészités, a miiszaki informaci6
ellatdas, az irdnyitdsi rendszer fejlesztésével
(MIS, COM) és az irodai-mérndki munka auto-
matizaldsaval (CAE) lesz elharithato.

Az elemzésbél kitlinik, hogy integralt gyartorend-
szerek termelésbe 4allitAsdnak alapvetd feltétele a
megfelelé informdacios rendszer kifejlesztése.
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2. dbra. A kumulalt informacié6 mennyiségének valtozisa a gyartmanyfejlesztési

és gyartastervezési folyamat soran
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3. dbra. Hagyomaianyos és szamitogéppel segitett tervezési és technologizala-

si folyamatok 6sszehasonlitdasa

Az informécios rehdszerrel szemben a kovetkezd
kovetelményeket kell tAmasztani:

— a vallalat céljait és szindékait tamogassa,

— minden vezetdi szint igényeit elégitse ki,

— teljes felépitésének ismeretében részenként,
moduldrisan legyen megvalosithaté.

A miiszaki adatbazis tervezése utan — a modularis
felépithetdséget szem el6tt tartva — lehet elemezni
azokat a tovabbi rendszerelemeket, amelyek kiépitése
hozzajarulhat a vallalati informacios rendszer fej-
lesztéséhez, tovabb novelve ezzel a vallalat rugalmas-
sagat, alkalmazkodoképességét.
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