A Telefongyarban alkalmazott

ATS rendszer#

Az automatizalt mérésteclmoldgiai rendszer (ATS)
a Telefongyarban a gyartési folyamat (alkatrész-
fogadas —vevészolgalat) egészére kiterjedé vala-
mennyi gyartmanycsoportra hatd egységes rendszer.

A gyartasi folyamat valamennyi a mindség szem-
pontjabdl kritikus pontjan ellenérzé mérés van be-
épitve, igy biztositott, hogy a folyamat részeiben ke-
letkez6 hibdk ne keriiljenek tovabb, a hibak a lehet6
legegyszeriibb helyzetben keriiljenek feltardsra és
kijavitasra, igy biztositva a fajlagosan legkisebb
koltségraforditast. A gydrtdsi folyamat egészére szét-
htizott mérési rendszer latszolag beruhazasigénye-
sebb, mint a folyamat végére koncentralt, de az 4at-
futdsi id6 rovidiilése kovetkeztében megjelend forgo-
eszkoz-felszabadulds és mindségjavulds visszatériti
a beruhézast.

Nagyon lényeges, hogy biztositott legyen a mérés-
technologiai rendszer valamennyi eleme, teljes ki-
épitettsége.

A beépil§ alkatrészek vizsgalatdra nagy gondot
kell forditani, mert ez els6dleges hibaforras és raada-
sul a gyari technoldgiai szinvonaltél és fegyelemt6l
fiiggetlen a termék megbizhatdsagat és élettartamot
alapvet6en befolyasolo tényez6.

Vizsgalat szempontjabol az alkatrészesoportok:

— R, C, D axialis kivezetés(i elemek,

— Tr,

— SSI, MSI analég aramkorok,

~— Induktiv alkatrészek,

— (V) LSI aramkorok (analdg, digital),

— kiilonleges (keramikus elektromechanikus ele-
mek). ’

A Telefongyar vizsgélati technolégiai rendszeré-
nek felépitését és évekre kivetitett fejlesztési iitemét
a mellékelt tablazat tartalmazza. ,

Valamennyi teriillet automatizalhato. A felhasz-
nalas figgvényében érdemes donteni a beruhézas
megfontolast kivin meg, mivel szitkséges lehet vi-
szonylag kis darabszami, de a terméket alapvetéen
befoly4sold eszkoz (pl. mechanikus sziiré) vizsgalata
is.

A vizsgalati mdadszerek hasonlésdga miatt egy cso-
portban emlitjiik a huzalozast és nyomtatott lap tesz-
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telést. Mindkét szerelvény nagyon fontos épitéelem
a berendezésekben és a hibak felderitésére nincsenek
gyors algoritmizalhaté eljardsok késztermék szinten.

Berendezés szinten akkor érdemes szétvilasztani
a kétféle vizsgalatot, ha a pin szam jelentésen eltér6
vagy kapacitasigény indokolja. A kétoldalas lyuk-
fémezett nyomtatott aramkori lap gyartas szokésos
technoldgiai szinvonala és a folyamatban mar meg-
levé in-circuit vizsgalat megléte mellett a nyomtatott
lap teszt elhagyhato, de multilayer lapok esetén nem.

Szerelt aramkori lapok vizsgalata méréautomats-
kon ma mér teljesen természetes dolog a viligon va-
lamennyi dramkor tipusra. A folyamatot érdemes két
részre bontani. Els6 1épésben az aramkori lap szere-
lése, forrasztdsa soran elkgvetett hibak (hibas beiil-
tetés, rossz forrasztas, félia hiba stb.) felderitése
célszerd in-circuit vizsgdlati modszerrel. A masodik
lépésben az dramkér valés miikodésének megfelels
funkciondlis tesztnek kell aldvetni a funkcionalis
és parametrikus ellen6rzés céljabol. A nyomtatott
lapok vizsgalati szempontbol torténé csoportositdsa
a TERTA-ban:

— SSI, MSI digitalis lapok,

— (V) LSI lapok,

— analég mlikodési lapok,

— hibrid mikédésii lapok.

Az in-circuit teszt a fenti csoportositastol fiigget-
len vizsgalati médszer.

A nagymértékben automatizalt integralt techno-
légiai rendszerekben a gyartdason tdlmenden tehat
a méréstechnoldgia is szitkségképpen automatizalt.
Ez olyan automata méréberendezések haszndlatat
igényli, amelyek a tervezéssel és a gyartassal teljes
gsszhagban megoldjak a gyartaskozi mérések és a
végellenérzés feladatait is.

Méréstechnoldgiai rendszeriink tovéabbfejlesztésé-
nek lényege, hogy a jelenleg ismeretes rendszerek-
ben a mérémiiszerek és periféridk lényegesen lassib-
bak, mint a vezérlést végz6 mikroszamitogép. Ez
lehet6vé teszi, hogy egy korszerti mikroszamitogép
vagy egy nagy bonyolultsagi méréautomta mérémii-
szereit szolgalja ki, vagy tobb egymastol fiiggetleniil
miikod6 egyszeriibb mér6hely mérémiszereit. A
mikroszamitogép és a miiszerek kozotti kapcesolatot
TEC—~BUS rendszer biztositja.

Ez lényegében egy real-time rendszeri vezériést
ad, ahol az egyes mér6miiszerek vezérlé aramkdoreit
egy szabvanyositott kiosztast busz vezetékeire par-
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Tablazat
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huzamosan csatlakoztatjak. Minden mérémiiszernek Elsésorban termelésiranyitasi célokbo6l sziikség

van kédolt azonositisi szama, amit a mérémiiszer
cimének neveznek. A mikroszamitogép a miiszereket
a cim alapjan valasztja ki és kezeli. A vezérlérendszer
sebessége t6bb nagysagrenddel nagyobb, mint a
mérémiiszereké, igy ez a mikroszamitégépes rend-
szer koénnyen illesztheté nagy szamitégéphez is.

Az IEC—BUS bit/parallel iizemmoédban és negativ
TTL logikai szintekkel mikédik. Az TEC—BUS
tényleges aramkori kialakitdsa maximalisan 20 méter
hosszusagt vezérl6kabelek hasznalatat engedi meg.

A vezérl6 mikroszamitégépek tilnyomo tobbsége
sajat beépitett Mini-Floppy Disc taroléval és alfa-
numerikus kijelzGvel rendelkezik.’

Alkalmazott kiils§ periféridk :

a) Normalméretii kettds floppy disc egység;
b) Gyorsnyomtaté.

lehet az egyes mikroszamitogép-vezérelt méréhelyek-
nek az osszekotése egy nagy teljesitményli szamito-
géppel. A sziikséges informaciok 4atvitelére a szab-
vanyositott adatatviteli eljarasok valamelyike j6het
szamitasba ilyen esetben.

A mikroszamitogépek altalaban a kovetkezé adat-
atvitelt teszik lehetévé:

a) bit-soros (20 mA-es aramhurok) iizemméd,

b) bit-soros CCITT V. 24-nek megfelels {izemmod.

Egyszeriibb esetben egy mikroszamitogépes meéré-
rendszer és egy nagyobb szamitégép kozott egy
megfeleld hibavédelemmel ellatott adatatviteli mo-
demmel kapcsolatot lehet teremteni. T6bb mikro-
szamitogépes mérérendszer egyidejli haszndlata ese-
tén célszer( lehet egy adatmultiplexer beiktatasa is,
amely bizonyos eldkészitést végezhet a kapott ada-
tokkal, mieldtt azok a nagyszamitégépbe keriilnek.



