Légrésfolia hazai gyartasa

BEVEZETES

A 1égrésfoliat a BHG-ban a kiillonb6z6 tipusu jelfogok
pl: RAB, RAE, RAF horgonyainak légrésbiztosita-
sahoz hasznaljak.

Vallalatunk a kiilonbozé tipust jelfogdkhoz sziik-
séges szinezett légrésfoliat eddig az Ericcson cégtil
importdalta. Az emelkedd importarak, valamint az Gj
tovabbfejlesztett termékeinkhez (11ij RAM jelfogo,
fejlesztett RAM horgony) sziikséges specidlis folia
miatt szilkségessé valt a légrésfolia hazai gyartdsa-
nak biztositdsa.

A 1égrésfolia 10 mm, ill. 5,5 mm széles 15—18 mm
hosszu és 0,05—0,15 mm vastag poliészter lemezke,
amelyet 10 és 5,5 mm széles csévéken feltekercselt
szalaghol gyartanak. A folia vastagsagat a foliara fes-
tett csik helyzetével és szinével jelolik.

A foliagyarto sor két gépbdl all:

1. Féliasavolo célgép C290—00
2. Foliaszinezd célgép €293 —00.

1. Féliasavolo célgép

A féliasavolo célgép (lasd 1. dbrdt) a légrésfoliahoz,
valamint a tekercsek burkoldsdhoz sziikséges folidk
leszabasara szolgal.

1.1. A gép jellemzd adatai

A vagando folia vastagsiga: 0,012 mm-0,2 mm

A felfoghato cséve atméréje: 300 mm

A felfoghatd cséve szélessége: 200 mm

A felfoghaté cséve belsd
atméraje:

A vaghato szélesség:

60 mm

5 mm-tél 200 mm. Tet-

szblegesen allithato a

kések kozotti kozbetét-

gyuritsl fiiggben,

A felesévélés max. atmérdje: 300 mm

A felcsévéls tengelyek
fordulatszama: 125 ford/min

1.2. A célgép felepitése

A gép egy szogvashol késziilt vazra van felszerelve.
A fel ill. lecsévéls tengelyek egy fiiggGlegesen allitott
szerel6lapra vannak felerdsitve.
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1. dbra. Foliasavold célgép

A gép bal oldaldn van a vagando foliat felfogo (1)
tengely. A fel ill. lecsévéls tengelyek atméréje 60 mm.
Ha a folia csévéje nagyobb atméréji, akkor a kozbe-
tétgytrivel kell felfogni a tengelyre. A csévefelfogd
tengelyt egy rugds csavarral allithaté fékkel (2) le-
het a folia vastagsaganak megfelelGen fékezni. A fel-
csévéld tengelyt (3) ékszijhajtason, ill. dllithaté kup-
lungon keresztiil hajtja a gép h4tsé oldalan levg haj-
tomiives motor. A szij feszességét egy allithato szij-
feszité-gorgével lehet bedllitani.

A tengelyrél (3) ldnckerék hajtason keresztiil hajt-
juk a felcsévéls tengelyt (4). gy biztositva van az,
hogy a felcsévél tengelyek egyforma fordulatuak.
A gép jobb felsé részén van a vagokéseket befoglalo
késtartod (2. dbra). A kések kozotti tavtarto betétek
hatdrozzak meg a vigando folia szélességét. A kések
felett egy plexi védéburkolat van elhelyezve.

A gép asztallapja alatt van elhelyezve egy doboz-
ban a f6kapcsold, az inditdst és megallast jelz6 gomb.

1.3. A féliasdvolé célgép miikidési elve

A célgép tengelyére (1) tavtarto gytirtikkel felfogjuk
a vagandé foliat. A vagokések bedllitdsa utan a fel-
vagott foliacsikok koziil minden mésodikat kell min-
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2. dbra. Vagdkések

dig egy tengelyre elhelyezett csévetestre felragaszta-
ni. Igy biztositva van az, hogy az egyes féliacsikok
szabadon feltekeredhessenek. A pontos vagas, ill.
feltekerés feltétele az, hogy a kések élesek legyenek
és az osszes tengely tokéletesen parhuzamos legyen.

2. Foliaszinez{ célgép

A megfelel§ szélességlire felvagott és feltekercselt f6-
lidra a vastagsagot jelzé szinjelolést a foliaszinezd cél-
géppel vissziik fel. A kiilénb6z6 vastagsaga folidkat

méas-mas szinnel jeloljik.

2.1. A gép jellemzd adatai

A felfoghaté cséve atméréje: 300 mm
A felfoghat6 cséve belsé
atmérdje: 60 mm
Folia szélesség: 5,5 mm, 10 mm
Festési sebesség: 6 m/min

2.2. A gép felépitése

A célgép alaplemeze egy zartszelvényii idombol ké-
sziilt vazszerkezetre van szerelve (lasd a 3. dbrdt).

A fiiggdlegesen 4all6 alaplemezre van szerelve a két
lecsévéls (1) —, a felesévél§ (2) —, a fest6(3) — ésa
foliatovabbitd (4) egység.

A lecséveéls egységek (1) szabadonfutdsi sebességét,
ill. a félia feszességét surlodo fék segitségével szaba-
lyozhatjuk. A felcsévélé egység ékszijhajtason s kup-
lungon keresztiil kapja a meghajté nyomatékot a gép
hatsé oldalan levé elektromos motorrdl. A fests egy-
séget a festendd csik helyzetének megfelelden lehet
beallitani.

2.3. A gép miikidési elve

A célgép lecsévélé orsojara feltesszitk a szinezendd
foliat. A folia végét az alaplemezen levé nyilak ira-
nyaban végigvezetjiik a tereldgorgdk kozott a felcsé-
vélé orsoig. A festé egységet bedllitjuk a megfelel§
helyzetbe, majd elinditjuk a gépet.

A foliaszinezés alapfeltétele az, hogy a festék jol
tapadjon a félidhoz, valamint gyorsan szaradjon. Az
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3. dbra. Foéliaszinezd célgép

alkalmazott festék szaradasi ideje maximalisan 1 perc
(4. dbra).

Egyes esetekben az a kovetelmény, hogy egy szi-
nezett foliat egy szinezetlen folidval kell dsszeteker-
cselni. Ilyenkor a kozépsd lecsévéls egységre is fel
kell tenni egy szinezetlen tekercset, s azt a szinezett
foliaval egyiitt kell feltekercselni.

Az ismertetett célgépek termelésbe allitasdval val-
lalatunknal csékkenteni lehetett a dollarbehozatala
importaruk mennyiségét is.
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4. dbra. A célgéppel készithetd szinezett foliak
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