Ponthegeszt(’i célgép nemeSfémérintkeZ(’ik
nagytermelékenységii kialakitasara e

~ érintkezérugékon

Bevezetés

Telefonkbzpont gyartasunkban jelenleg még a hagyo-’

ményos crosshar rendszerii kozpontok részardnya
nagyobb, mint az 1j, elektronikus kozpontoké.

A crossbar kozpontokban elektromechanikus jel-
fogokat és koordinata kapcsologépeket alkalmaznak
a beszédkapcsolatok létesitésére. Ezekben az érint-
kezési pontokat a nagy élettartam és kis dtmeneti
ellendllas biztositdsa érdekében eziist, vagy eziist-
palladium 6tvozetbél szokasos késziteni.

Az érintkez6knek a hordozéra torténd felerdsitése

szegecseléssel és hegesztéssel egyarant elterjedt. Az
‘ut6ébbi évtizedben a fokozott anyagtakarékossigra
valé torekvés a hegesztés térhoditasat eredmenyezte

Els6 ilyen megoldas a szegecsfejjel megegyez kor-
szimmetrikus érintkezdalak hegesztése volt, a rugoé
sikjara meréleges iranya kontaktusanyag hozzaveze-

téssel. Itt a kontaktusanyag felhasznélds csokkenése-

a szegecs szdrdnak elhagydsabol adédott.
Kovetkezd 1épés volt a kontaktusanyaghozzdveze-
tés' megvaltoztatasa a rugd sikjira meréleges ira-

Kontaktus
. huzal

' dbra. Kontaktus darabolé-kihelyez6 egység képe
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nytrél, a-rugé sikjaval kozel parhuzamos irAnyuara.
Ennél a kontaktusanyag hozzavezetési modszernél
lehetdség van kopenyes, vagy rétegelt. (plattirozott)
hasdbkontaktusok elédllitasara. Ebben az esetben a
kontaktustérfogat jelentds része (20—80%-a) agyne-
vezett térkitolté anyagbol — 4ltaldban a hordozérugé
anyagaval megegyez§ anyagh6l — késziil, ami ezzel
megegyezd mértékii nemesfém felhasznalascsokkenést
eredményez.

Mivel a térkitolté anyag 4ra két nagysgrenddel
kisebb, mint-a nemesfém anyagé, ezen az ton jelen-
t6s anyagkoltség csokkenést érhetiink el.

A gyarunkban kifejlesztett (1j hegesztdgépeknél a
legkedvezdbb — rugé sikjaval parhuzamos irdnyta —
kontaktusanyag hozzavezetésen kivill az alaprugéd
adagolas-el6tolds nagypontossagu, automatikus rend-
szerét is kidolgoztuk.

Igen fontos az érintkez6 magassdgi méretének
fokozott pontossagl elkészitése “is. Erre a célra
egységet fejlesztet-
tink ki.

> 3 B101-1 .
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2. dbra. Alaprugoszalag adagolo-reteszeld egység képe

Az érintkez6k hegesztésének mindségvizsgélatara a

hegesztégépekre a minden darab ellenérzését elvegzo

' késziiléket terveztunk és szereltiink fel.

A gép miiszakiismertetése

A gép tobb egyuttmukodo, de sajat feladatot vegzo
kiilon szerkezeti egységbdl all:

- 1. Az els6 egység a tekercsben tarolt érintkezd-
huzalt darabolja, ma]d a- levagott kontaktus-
darabot kihelyezi a  hegesztd elektrodak ala
(1. 4bra).

2. A mésodik rész az alaprugé szalagot tovabblt]a
és helyzetbe hozza a hegeszté elektrodak alatt
(2. abra). '

3. A harmadik rész a vezérléelemekbél all. Ez az
egység a vezértengellyel egybeépitve a hegesztd
elektrédakat - mozgatja, kapcsolja a . hegesztd
dramot és a pneumatikus szelepeket.

- 4. A negyedik rész a rugéra mar felhegesztett kon-
“taktusokat a megkivant alakra zémiti.

5. Az OtOdlk rész a kontaktusok hegesztes1 szilard-
-sdgat v1zsga] ja.

\

rA hegesztogepek mitkddése (3 abra)

A tekercsben tarolt kontaktushuzal végébdl a vago-

‘szerkezettel levagott darabot a mogotte levé kontak-

tushuzal segitségével a huzaladagold szerkezet tovab-
bitja a  darabol¢ szerkezeten keresztiil a hegesztés

helyére (idddiagram 1. tétel). A kontaktushuzal kiada- -
golasa: el6tt a felsd hegeszt6 elektréda a szalag felé

kozelit (idédiagram 9. tétel). Az érintkezdé kiadasa
utan a hegeszt elektroda razar az érintkezére (id6-
- diagram 10. tétel), majd a hegeszté berendezés aramot
ad a hegeszt6korbe (id6édiagram 11. tétel).
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A vezértengely tovabbforduldsaval a hegeszto
elektréda felemelkedik a szalagrol (idgdiagram 11/a
tétel), kimegy a reteszel§ is a szalagbol (idédiagram

12. tétel) és az igy szabadda valo szalagot a szalag-

eldloloegy lépéssel tovabbtolja (id6diagram 13. tétel).

A szalag elétolasa utan a helyezdcsapok behatolnak
a szalagba (idédiagram 15. tétel) és helyzetbe hozzdk
a-szalagot. Kozben a hegesztéssel parhuzamosan a
kontaktushuzalt visszahtizza a hegesztés helyétdl a
darabolé szerkezetbe (idddiagram 2. tétel) és az elmoz-

104 ford/p-nal
§ Megnevezes X - mozgatés
2 360 3 i
5 ; g g
71| Huzait eldtol et e
z [ 1] Ruzar @lotg ‘ 55 R 016sec
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?J 4| Huzalt elvag b ! rw i c 00645
8 1 5| Huzaltt-elenged” L . : 20° R 0016
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dulé daraboléfélben megfogja (idédiagram 3. tétel).
Ezut4n a‘huzaldarabol6t a huzal tengelyére merdéleges
tengely koriil elforditva, a kontaktushuzal végébél
_egy kontaktusnak megfelels darabot levag (idédiag-
ram 5. tétel).

A darabol6 elfordulasaval megnyltja a huzal-
tovabbité . szerkezetet (idédiagram 5. tétel) és a hu-

zalt a helyén hagyva, egy kontaktushosszal hatrabb

mozdul -a huzalon a huzaltovabbité. szerkezet (idé-
diagram 6. tétel),

Ezutan a huzalvago visszaall kiindulé: helyzetébe
(ldodlagram 7. tétel) és ezzel a huzaltovabbité szer-
kezetet engedi a huzalra z4r6dni. Az elmozdulé dara-

bolofélben levé huzalmegfogast kioldja (ldodlagram_

8. tétel).

A kontaktushegesztéssel parhuzamosan a mar ru-
gora hegesztett kontaktust a- zomité munkahelyen
alakra zémiti (idGdiagram 16 —18. tétel). Ugyancsak
a kévetkezé miiveletben torténik a felhegesztett és
alakra  zomitett kontaktusok hegesztési sziladrdsig
vizsgalata (idédiagrath 19—20. tétel) és esetenként a
kontaktus anyagat jelz§ szdmbeiités (idédiagram
21—22. tétel).

1. Kontaktus darabolé-kihelyez§ egység ismertetése -
(4. dbra)

Az 1. huzaltarté6 dobrol a kontaktushuzalt a 2
huzaladagolé szerkezet szakaszosan fejti le. A huzal-
adagol6 szerkezet vezértengelyérdl kapja a 9. csatla-
koz6 tagon keresztill a tengelyirdnyu fémozgisat.
A huzaladagolé tengelye csuszocsapagyazva van, és
rugos el6feszitéssel nyomddik a vezértengelyre. El§-
toldskor a felhtzott rugdé hatdsira mozog, tehat el-
akadas esetén torés nem koévetkezik be. Uresjarati
hatramozgisa merev kapcsolattal torténik, ekkor

huzza fel az elétolorugot. Az elGtoloszerkezet rugos
3

_Yhuzaltarto dob

kontcktus huzal

2. huzclcdcgolé

) - o
szoritassal fogja meg a kontaktushuzalt. A kontaktus-
huzal elvagasa a 6. elfordulé vagogytrQ és a 7. 4llé
vagogyirl érintkezési sikjdban térténik. A huzal va-
gasa el6tt pneumatikusan miikodtetett . huzalmeg-
fogo tiiske a kontaktushuzalt a 3. elforgo késtartonak -
sZoritva rogziti a késtartoban. Ezutdn a 3. elforgo
késtartd forgastengelye koriil a vezértarcsa hatédssra
karattételen keresztiil elfordul az ‘4116 késtartohoz
képest kb. masfélszeres huzalatméré -mértékéig.
Ezzel a mozgéssal a 6. vég(’)gyl’irl’in tilnyulé huzal-
-szakaszt a huzal végébll levigja és a szintén elfordulé
8. kioldo karral az elfordulé mozgéas végén a huzal—
adagolé szerkezet megfogasat kioldja.

A huzaladagolé szerkezet mozgisa ekkor a huzal-
tol fiiggetlenné valik és egy osztast hatracsusz1k a
huzalon. ;

Az elforg6 késtarté visszaallasakor a 6. és 7. vago-
gyuru furata egy vonalba 4ll be, a 8. kioldé kar pedig
méar a mozgas kezdetekor v1sszaenged1 a huzaladagolé

" szoritépofdjat a huzalra.

A kovetkezé miiveletben az 5. huzalmegfogo tiiske
elenged és a 2. huzaladagolé elére mozogva kitolja a
huzalb6l mar levigott — a huzal elétt levé —. kon-
taktusdarabot a hegesztési helyre.

2. Alaprﬁgészalag adagolé-retészelé’ ‘eqyséq
ismertelése (5. dbra)

Az alaprugé szalagtarté dobra csévélt hevederben
Gsszetartott szalag alakj4dban kerill 4 kontaktus-
hegeszt§ gépre. A szalagtarté dobrol a kontaktus-
hegesztés iitemében fejti le a szalagelotolo szerkezet
a.rugohevedert. :

Az 1. alaprugoészalagot a 2. szalag tovabbtol6 kar
—-a rugok kozé a 3. kart feszit6 rugb hatdsara beug-
ré. — homloklapjaval tolja egy kontaktusosztdssal
tovabb. ! ‘

5.huzaimegfogd

B.elfordulo vagogylrt
7alla vagagylrl
/_hegeszte’si helyzet -

8. kloldo kar

9 csatlakozas vezertengelyhez

4. dbra. Kontaktus darabolé-kihelyezd egység

. < N ill7 &

l..éllé keéstarto

3.elforgo kestarto S

SRS |
L ]
1.alaprugoszalag ) ! /2Aszc/lcg tovabbtolo kar
. 'S;re’feszelo ( /™~3.kart feszito rugd
‘B.retesz kioldo kar . }
B— 4 mozgdto kar
Pneumc’ukus
f
i h r
Pneumatikus / enge BT0T-E

henger

5. dbra. ‘Alaprugészalag adagolo-reteszeld egység ‘
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6. feszito rugo 'd

/

14. feszitdcsavar

Y 5.fesztokar

. 13.allitocsavar
3.vezertengely '

4 tartokar

" 9 .kezikerek

8 vezértarcsa

12. vezertarcsa

\
7 vezertarcsa

10.vezértarcsa {i_
\ \
6.
S,
' [ 1. tengely
! tengely csqpcgyo— TN )
I 1 2s o S
o

T T
i

/ i 2.also hegeszo

. - elektroda
1.felso hegeszto
elektroda
{tarcsal

6. dbra. A gép vezérlése és a hegesztbelektroda mozgatas

- A szalag tovabbtolé kart pneumatikus henger moz-
gatja a 4. mozgatokar kozbeiktatasaval.

A szalag elétolasanak befejeztével a rugdsan els-
feszitett 5. reteszelst a. pneumatlkusan miikodtetett
6. retesz kiold6 kar beengedi a rugé helyez furataba.
Kontaktusozés alatt a szalagheveder az 5. reteszel§
csappal reteszelve van.

A rugbheveder tovabbitisa el6tt-az 5. reteszel§
csapokat a 6. reteszkioldé karral ki kell hiizni.

3 A gép vezétlése és hegeszid elekiréda mozgatasa

(6. dbra) -

\ :

A gépen levé mozgasok 60%—at a pneumatikus hen-
gerek végzik. A hengerek miikodtetését vezérlé sze-
lepeken keresztiil a 3. vezértengelyre szerelt 8. vezér-
tarcsak végzik. ;

‘A vezértengely 1 fordulatéra 1 kontaktus késziil el.

A vezértengely percenként 120-at fordul.

A hegesztégép indité impulzusit a vezértengelyre
szerelt’ 12. vezértircsa adja. Az indité6 impulzus
bead4sa utdn a hegeszts elektronika a beallitott érté-

kekkel sajat vezérléssel lejatssza a hegesztd folya-

matot. .

‘Az 1. jelti hegeszt6 elektrodat az 5. feszitékar a 6.
feszitd rugéval 4. tartékaron keresztilla 7. vezértar-
csaval mozgatja. Az 5. feszit6karok a 11. tengelyre
vannak ékelve, elektromosan az egész egység el van
szigetelve a gép tobbi részétdél.

A 2. als6 elektréda a rugét tartéd asztal sikjara me-

réleges irdnyban, allithatéan van szerelve. A 10.
-vezértarcsa adja az 1. Abran részletezett huzaladagold

egység - el6told mozgasat. A gép bedllitdsakor a 9.

kézikerékkel forgatjuk meg a vezértengelyt.

Az 1. felsé elektroda magassagi 4llitasat a 13. 4llit6
csavarral végezziik,

Az 1. fels6 elektréda nyomdsat a hegeszte51 helyre a
14. feszit6csavarral lehet allitani.
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4. Zomitbegység ismerletése (7. dbra)

A kontaktusozott szalagot a szalagadagol6 szerke-
zet a hegesztési poziciébél a zomitési pozicioba viszi.
Zomitésnél a rugét az 1. fészekben levd 2. iilék ta-
masztja.

Az alakitast a 3. fejezé vegm A fejezé also helyze-
tét a 4. befogé riidon dtmend és az 5. haznak tamasz-
kodo 14. ékpofa 4llitdsaval lehet beallitani. Az éket a
15. csavarral lehet allitani és rogziteni.

- A 4. befog6 rudat a 6. kozlérudon keresztiil a 8.
el§told henger ratolja az alakitandé kontaktusra a 9.
levegé csatlakozds megnyitdsakor. Ezutan a 10. le-
vegdcsatlakozas megnyitéséval a 7. alakité kalapa-
csot a 4. befogé riidnak 16ki és ezzel alakitja a 14. ék-
palya altal beallitott magassagara a 3. fejez6é a 13.
kontaktusozott rugén levé kontaktust.

A 9., 10. levegéesatlakozasok legtelemtesekor a 11
és 12, rugok felemelik a 3. fejez6t ésa 7. alakito kala-

-pacsot kiindulé helyzetukbe : .

i /9 Leveég )
Y » ’

8.Eldtols.

7. Alakito kalapacs

e

=3
[
M
<
Il
[fa]
O=
YXNE

™

11.Rugo

5. Hc
- 12.Rugd. Haz

4, Befogd rid

13Kontoktusozot’c
rugd )
2018k : —3.Fejezo
o]
1Feszek —~ 4‘( ) B101-7

7. dbra. Zomits egység
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™5 elbfeszite rugo

.

8. utkozd feliitet
‘ 4, mozgato kar

7.csukiopont
‘Lkontqlﬂus ’ . 3feszito kar

~kontaktusozott rugo
[BI07T-8

8. dbra. Kontaktus szilardsag vizsgald elvi vazlata

S.asztat

5. Kontaktus szildrdsdg vizsqdlo ismertelése (8. dbra)

A hegesztett és alakra zomitett kontaktusok hegesz-
tési szilardsaganak vizsgdlatdra szolgal a kontaktus

szilardsag vizsgalod késziilék. A szalagadagolé szer- -

kezet a 6. asztalon a 2. kontaktusozott rugét a vizs-
galé munkahelyre tovabbitja. Az 1. kontaktusra a 3.
feszitékar feliitkozik, amikor a miikodteté pneumati-
kus henger a 4. mozgatokart elfordlt]a a 7. csuklopont
koril. Az dllithaté el6feszitésii 5. rugd altal bedllitott

“htzéerst a 3. feszit6kar kozvetitésével az 1. kontak-
tus felveszi, és a 3. feszit6kar megall. A 4. mozgatékar
tovabbforduldsakor a mozgatékar 8. iitkozo feliilete
elvalik a 3. feszit6kartdl. Ha a bedllitott hiizéerd na-
gyobb, mint a kontaktus hegesztési sz11ardsaga, a 3.
feszit6kar nem 41l meg, hanem tovabbhalad és a kon-
taktust a késziilék leszaklt]a :

‘A gép alkalmazési kire

A gép sajtolassal késziilt és hevederben dsszetar-

- tott alaprugék automatikus — tekeresbél tekercsbe

torténé ~ kontaktusozdsara alkalmas. A felhasznalt

_kontaktusanyag-elégy4rtmdany tekercsben tarolt, kir

vagy profilos keresztmetszet(i huzal. A huzal pa-

Jlastjabél késziil a kontaktus érintkez§ feliilete, ezért a

kontaktusanyag-el6gydrtmany a kontaktus terhelési
viszonyaitél fiiggéen lehet nemesfém kopennyel elld-
tott” kor keresztmetszetdi (9. dbra) vagy rétegelt
— profil’ keresztmetszetii bimetal huzal —:anyag.

A gép a kontaktusokat az alaprugé feliilel tetszés
szerinti helyére, tetszes szerinti szogben' fel tudja
hegeszteni.

Jelenleg hasonlo konstrukeioju gépet csak tékés
relaciobdl lehet beszerezni, ezért ezen gépek kifejlesz-
tésével, illetve legyartasdval, tobb millié forint jm-
portmegtakaritdst értink el.

9. dbra. Nemesfemkopennyel ellatott huzalanyagbol
gyartott kontaktus keresztmetszeti képe :
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