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Az USA, Anglia, Ausztria, Japin, és Szingapur utan idén
majus 29. — junius 7-e kozott a Szovjetuniéban, Moszkvaban
rendezték az INTERNEPCON szakmai kiallitast.

A Krasznaja Presznaja Parkban lev6 EXPO-CENTER 1. sz.
Pavilonja 2000 m2-t meghaladé teriiletén 200 vezet$ amerikai,
angol, belga, kanadai, ddn, francia, holland, japan, norvég,
nyugatnémet, olasz, osztrak, svajci és svéd véallalat mutatta
be korszer(i elektronikai épitelemeit, gyarté-szerelé eszkozeit
és eljarasait. .

*A moszkvai INTERNEPCON a szovjet elektronikai ipar
tobb mint 85%-4t érdekld elektronikai technolégiai témat
olelt fel és igy nyolc szovjet minisztérium és testiilet szerepelt
kooperalé partnerként, nevezetesen az

Elektrotechnikai Minisztérium,

R4adié Minisztérium,

Elektronikai Minisztérium,

Kommunikaciés berendezések Minisztérium,
Miszerezési Minisztérium,

Légiigyi Minisztérium,

Autdiigyi Minisztérium,

Kereskedelmi és Iparkamara.

* .

Az 1978-as év a Szovjetum(')ban folyamatban levé 5 éves
terv kozépsé éve, és a még hatralevé tervidészak jelentds célki-
tlizései, kiemelt feladatokat, eréfeszitéseket szuksegemek
Ennek eléfeltételét képezi a korszerli technika ismerete és
széles korli honositasa a szovjet iparban. Az INTERNEPCON
a szerepelt vallalatok és a szakmai kézvélemény szerint a va-
rakozason felill eredményesnek mindsiilt, killonésen a be-
mutatott Gjdonsagokat tekintve.

A kiallitasr6l megallapithatd, hogy a nyomtatott &ramkorok
tervezése, elGallitasa, szerelése és vizsgalata képezte a gerin-
cét a bemutatott technoldgiai eljarasoknak, illetve eszko-
zbknek. Megallapithaté volt tovabb4 az, hogy a komplex ter-
vezési és gyartasi folyamatoknal egyre nagyobb szerepet
kapnak a szamitégépes kozvetlen, vagy kozvetett technold-
giak, melyek az emberi hibatényez8ket csokkentik és ma-
gasabb termelékenységet tesznek lehetdvé. Természetes vele-
jardja ezen 1j technolégiaknak az,hogy egy-egy ilyen munka-
hely-kiépitettség lényegesen drégébb, mint a hagyomanyos és
képzettebb v1zsgé16 személyzetre is szitkség van. A teljességre
torekvés igénye nélkiil néhany reprezenténs megoldast a ko-
vetkez6kben ismertetiink.

Nyomtatott huzalozisii aramkori lapok
tervezésteehnoldgidja

Az ARISTO—Werke hagyomanyaihoz méltéan kiallitott
egy komplett nyomtatott Aramkoroket tervezé szamitégépes
rendszert, melynek tel]es kiépitettsége az alabbi egységekbdl
all:

— interaktiv tervez6i munkahelyek,
(gr. display 1/0; alfanum. display 1/0)
— mégneslemezes tarol6 (disc),
— mégnesszalagos tarold,
— digitalizald.

A modulokh(’)l félautomatikus és automatikus rendszer-
valtozatokat lehet kiépiteni.

Emlitésre mélté az ARISTOMAT 100 rajzol6 rendszer, az
ARISTOMAT 401G nyomtatott huzalozast lap mesterfilm
el6allitasara alkalmas fényfejes rajzgép, valamint az ARIS-
TOGRID CD 200 és CD 400 digitaliz4l6 rendszer.

Rajzolasi eszkozoket allitott ki a CALCOMP B. V., neve-
zetesen: az 1051. tipust dobrajzgépet, a 960 tipusu plottert,
a 600 sorozatu digitalizalét és az IGT 100-as interaktiv gra-
fikus terminalt.

Rajzgéprendszereket mutatott be tovabbd a FERRANTI

Ltd és a KONGSBERG cég, tervezd rendszert a Quest
AUTOMATION Ltd.

Nyomtatott huzalezast aramkéri lapok és kartyak
gyirtaseszkozei

A nevezett szakteriileten tekintélyt szerzett eszkozgyart6
cégek, valamennyien részt vettek a kiallitason, igy pl. ARGUS
INTERNATIONAL, PIERRE BOLL, BRANSON EUROPA,
CHEMCUT, ELECTRAUTOM, ELECTROVERT, FINISH-
ING SERVICES, HOLLIS ENGINEERING, LAYTRON,
MILLIPORE IN-ERTECHN., RESCO, SUSATRONIC
ENGINEERING, stb.

Az ADVANCED CONTROLS PRODUCTS a nyomtatott
4ramkoérok NC gépen valé faurasdhoz korszerli egybeépitett
programozé (lyukszalag-elallité) munkahelyet mutatott be. -
A CHECKMATE nevii programkészité munkahely nagysebes-
ségli lyukszalag-periféridkat, projektort és I/O operatoregy-
séget tartalmaz.

A DIGITAL SYSTEMS nyomtatott &ramkéri lemezek fra-
sanak korszer(i technoldgidjat mutatta be, melynek moduljai:

— NC farégép (lyukszalag) programozé munkahely opti-

kai furat helyzetmeghatarozé egység, koordinata elektro-
mechanizmusos projekci6val, teletypewriter, Ilyukszalag-
lyukasztd, lyukszalag olvasé és egy 8k-s taroléval el-
latott kisszaAmitégép,

— NC farégép 4 furéfejjel (,,alphaz’).

Jellemzd volt a kézi és NC, valamint CNC vezérlésti és tobb-
ors6s furégépek igen széles valasztéka. A firégépek nagy sza-
zaléka automatikus szerszameserére is alkalmas volt, tovabba
konturmarast is végzett. Jellegzetes tipusok:

EXCELLON Eurépa GMBH; XL—3/MARK IV. Ors6-
szam: 2—5-ig. furasi teljesitmény: max: 500 furat/perc,
fordulatszam 15—80 0000/perc; pontossaga: +0,005 mm.

Gardner Denver, Company Pneutronics Div. Trudril 93.
Ors6szam 3; fardasi teljesitmény: 350 furat/perc; fordulatszam:
20—70 000/perc; pontossag (asztal pozicionalas): +0,005 mm.
KLINGELNBERG. UNI. 12 L. Ors6szadm: 3—8; fordulat-
szam: 10—90 000/perc; pontossag (farasi): +0,015 mm; visz-
szaallitdsi pontossag +0,005 mm.

Fuarégépeket allitott még ki a LAIF ELECTRONIC: a PO-
SALUX SA, a PLURITEC SpA és a Schmoll cég.

A DIGITAL SYSTEMS kiallitotta az LSI mlkroprocesszoros
CNC (PROM) Z—100 tipusjelli furégépet is 2—5 orsés vAl--
tozatban.

A CHEMCUT nyomtatott Aramkdori lap gyarté rendszerének
teljes kiépitettsége bemutatasra keriilt.

Galvanizilé berendezéseket, kémiai technolégidkat igen sok
cég mutatott be. Pl. az IMASA Ltd; Schering AG; Schipley
Europe Ltd; Oxi Metal Industries Ltd; LAIF ELECTRO-
NIC GmbH; sth.

Széles valasztékban mutattak be kiilonb6zé masolé eszko-
zoket, megvilagitdkat, eléhivékat, maratégépeket, tisztitd
berendezéseket, ujradmlesztéket, marté 6nozékat stb. egyedi
eszkozoket és gyartdsorokat.

A MANIA cég a nyomtatott 4ramkéri huzalozas vizsgala-
tara (zarlat, kontakt, Q, L) korszer(i berendezést allitott ki.

A Helmut Fischer GmbH gyartmanyait az ITC mutatta be.
Kiilonboz4 elven miikods bevonatvastagsag- és anyagmindség-
vizsgalé berendezéseket, amelyeket a cég Permascop, Nikkel-
scop, Betascop, C—Scop néven hoz forgalomba. Nyomtatott
huzalozast lapokat vizsgalé komplett berendezést egyediil
a SUSATRONIK ENGINEERING AG. mutatott be. ATA—4
tipust késziilék szereletlen nyomtatott huzalozasti lapokat
vizsgal. Ontanul6 elven miikodik, az adatokat kazettds mag-
nesszalagon rogzitve. A rendszer szakadasok, rovidzarak fel-
deritését teszi lehet6vé maximum 10 000 ponton. Az alkal-
mazott vizsgaléfesziiltség 200 mV. illetve 10 V. Az ellenallas-
mérés tartomanya 10 ohm-téi 10 kohm, illetve 30 kohm—
100 kohm. A mi(ikodés kozben bemutatott 1024 pontos tﬁ gy
meglehetdsen kisérleti konstrukeiénak tiint,

*
Nyomtatott aramkori szerelésteelmolégia
Alkatrész clemelGkészités

Az axialis kivezetésli 4ll6 és fekvé RC diszkrét elemek
nyomtatott Aramkori kartydk furataiba ,,iiltetése’” el6tti
kivezetés méretrevagas, hajlitas miiveletét az ELECTRA-
UTOM cég ETOM—EASIFORM elnevezési automata gépe
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szalagositott alkatrészbemenetet feltételezve 30 000 db/déra
termelékenységgel (illetve e felett) végzi.

Az alkatrész-el6készit6 berendezések teljes valasztékat
mutatta be a Laser-Optronic GMBH.

Az UNIVERSAL INSTRUMENS CORPORACON cég a
-Dual-in-line tokozast integralt Aramkoérdk kiyezetéses egyen-

getésének automatizalt (tarbél-tarba) megoldasat mutatta be.
A DIP kivezetés-egyengetés technolégiai miivelet biztositja
a beraké automata zavartalan tizemét. Ugyancsak az UIC
kisllitasi standjan volt 14thaté az axialis kivezetésti elemek 14b-
egyengetését és az elemek szalagositasat (6mlesztett allapot-
b6l rezgbadagoléval) végz8 automata gép. Termelékenység
15 000 elem 6ranként.

Kozép- és nagy sorozafi dramkori szereléstechnoldgia

A nyomtatott Aramkoéri lapok és kartyak szerelésének teljes
technoldgidjat és eszkozeit technikai hagyomanyainak meg-
feleléen, de fejlesztett kivitelben az UNIVERSAL INSTRU-
MENTS CORP. és a DYNA—PERT cégek mutattak be.

Az UNIVERSAL gyartésor egységei:

— 40 allasos sorba szalagosité automata gép. Szalagosi-
tott axialis kivezetésii elemek betiltetési sorrendnek megfelels
sorbaszalagositasat végzi. Termelékenység: 14 500 elem/6.
~ Vezérlés: PDP 11/04 szamit6gép. Programozhaté elemfélesé-
gek szama: 40. ) .

—— Sorbaszalagositott elemeket vizsgalé automata gép.
Sorbaszalagositott axialis kivezetésii elemek darabos vizsgi-
latat és a sorrendek helyességének ellendrzését végzi. Terme-
1€kenység: 36 000 elem/6ra: vezérlés: PDP 11/04 szAmitégép.

—— Uj alkatrészeket fektetett helyzetbe beiiltet automata
gép. Axidlis kivezetésli elemeknek a nyomtatott huzalozast
lapba, fekv6 helyzetbe-torténé betiltetését végzi, két betiltetd
fejjel. (2x 4 db kartyat szerel egyidejtileg).

Termelékenység: 7.200 beliltetés/6ra, és fejenként. Vezérlés
PDP 11/04 szAm{tégép.

- — Alkatrészeket 4ll6 helyzetbe belltet6 automata gép.
Axidlis kivezetésii elemeknek a nyomtatott huzalozast lap-
ba 4ll6 helyzetbe torténé betiltetését végzi. Termelékenység:
7 200 betiltetés/6ra, vezérlés: PDP 11/04 szamit6gép.

— Alkatrészeket 4ll6- és fekvdhelyzetbe belilteté félau-
automata gép. Axialis kivezetésli elemeknek a nyomtatott
huzalozAst lapba térténd bpetiltetését végzi. Termelékenység:
2 000 betiltetés/6ra. Vezérlés: kézi, sablon segitségével.

— DIP betltetd automata. DUAL-in-line tokozisd integ-
ralt dramkoéréknek nyomtatott huzalozdsti lapokba torténé
beiiltetését végzi. Termelékenység: 4 600 belltetés/éra. Ve-
zérlés: PDP 11/05 szAmit6gép.

A Dyna/Pert cég hasonlé eszkézoket Allitott ki, mint az
UIC. Mindkét eszkdzesalad alkalmazhatésaganak feltételrend-
szere van, a nyomtatott huzalozisti dramkéri utak kialaki-
tasat és a beliltetésre tervezett alkatrészek formajat illet6en.
A Dyna/Pert sorba szalagosité automata 20-—140 féle alkat-
részbefiltetési sorbaszalagositisat teszi lehet6vé, a kiépités-
tdl tuggben.

Kis sorozatti nyomtatott dramkéri szereléstechnoldgia

- Az eszkdzokre jellemz8, hogy tébbségben programvezé-
relt félautomatdk (automata iranyitas szamité gép, vagy mik-
roprocesszorral és a beliltetés kézzel torténik).

Reprezentans tipusok:

— UNIVERSAL MODEL 6232 (féls6 fényjel)

-— ROYONIC (fels§ fényjel)

— RAGEN 3 féle tipus (felsé fényjel)

— ALFRED LEMMER (felsd fényjel)

— ETOM—TSP (als6 fényjel) .

Az UNIVERSAL 6232 tip. beiiltet6 munkahely max}
457,2x457,2 mm méretli NYAK-lapok szerelését teszilehetdvé.
A Dbetiltetés helyét vetitéssel jeloli ki, egyidejiileg megjelslve
azt a rekeszt jahonnan a beliltetendé alkatrész kiemelhetd.
Belltetés utdn az alkatrész kivezetését elvagja és elhajlitja.
Kiilsé vezérld szamitégép alkalmazasa esetén 16 betiltet6 mun-
kahelyes kiépités lehetséges. A berendezés éntanulé médon,
illetve adatterminélon keresztiil programozhaté.

Az Alfred Lemmer cég berendezésének érdekessége, hogy a
betiltetend6 alkatrész helyét egy automata diavetitGvel vetitic
5 x 5-6s diakeretbe_helyezett lyuggatott fémlemez segitségével.
A fémdia egy pantograf elven miik6dé farészerkezettel készit-
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hetd. Az automata diavetitd és az asztalban elhelyezett alkat-
résztarolok 1éptetése egyszerre torténik.
Forraszidstechnoldgia

Toémegforrasztas

- A szerelt nyomtatott dramkéri lapokat és kartyakat hul-
lamforraszt6 és automata gépek kézill a HOLLIS, az

ELEKTROVERT, a The COOPER GROUP DEUTSCH-.

LAND GmbH és az EPM cégek tipusai uraltik a szakmai
mezényt. A Weller cég is killitotta L. 1000 — L. 1001 tipust
forraszt6é automatajat.

Egyedi forraszté eszk6zok

A Weller cég a hagyoméanyos Magnastat tipusd j6l bevalt
forrasztépakai mellett bemutatta az 4j tipust elektronikus
vezérlésti WECP tipusjelli pakajat, mely 40-—450 °C kézotti
tartomanyban £2% tiirésmezén beliil stabilizdlja a cstics-

“hémérsékietet.

Szerelt nyomtatott dramkorgk ellendrzése

A digitalis Aramkérék statikus és dinamikus paraméterei-
nek szamit6gép vezérelt ellenbrzését— véleményiink szerint —
legjobban a MEMBRAIN rendszer oldotta meg. A rendszer
félautomatikus (interaktiv) vizsgélatra is alkalmas. Jellemzd
6n4llé alaptipus az MB 2420, mely az MB 2460-nal egyiitt
terminaljat is képezheti az MB 7400 kézponti vizsgaléallo-
mésnak, egy nagy rendszerkonfigfraciéban. A MEMBRAIN
rendszernek a hardware mellett sajat software-ja is van,
mely az &sszes elforgulé vizsgalati esetre ki van dolgozva.

Vizsgalérendszert reklamozott még az OK MACHINE and
TOOL Corp. is WA 65 k tipusszdmmal. ' .

Elekironikus késziilékek és berendezések szerelése

A targykorrel kapcesolatban meg kell emliteni a GARD-
NER—DENWER Co. automatikus wire-wrap berendezését.
A készlléken a huzalel6készités, a pozicionalas és a kotés
teljesen automatikusan kiilsé beavatkozastél mentesen t6érté-
nik. Fébb adatai:

— munkafeliilet 560 x 560 mm,

— a tiiskék raszter osztasa 2,54 mm,

— alkalmazhaté huzal &: 0,25, illetve 0,4 mm,

— sebessége: 900-—1000 kotés/bra.

A kiallitott berendezésekkel kapesolatban altaldnosan meg-

figyelhet§ volt a vezérlési jelleg korszerlisédése. Ugy a na-.

gyobb, mint a kisebb berendezések melll elmaradnak a
lyukszalag, illetve magnesszalag adathordozék. A nagyobb
berendezésekhez komplett kisszamitégépet, a kisebbekhez
mozg6 adathordozé nélkiili nagykapacitast tarakat alkalmaz-
nak. Néhany példa a kiéllitott cégek kozil:

A DYNA/Pert betiltetd gépe PDP-—8-at, a TRUDRIL 93

- furégépe és az UNIVERSAL Satelit Controller System-je PDP

11-et alkalmaz. A KLINGERNBERG farégépe és a SIEB
AND MEYER vezérl6egysége egyarant 64 kbyte cimezhetd

meméridval rendelkezik.

~

Osszefoglalis

A Glahé International kiallité cég 4ltal szervezett és bonyo-
litott rendezvény el6z6 nemzetkozi kidllitAsokhoz hasonléan
kiallta az érdekl8d6k és a szlikkorii szakmai latogaték préba-
jat.

! A vasar rendezd irodajaban tortént megbeszélésen pontos
tajékozédast nyertunk arrél, hogy a kidllité 14 nemzet szak-
mai 0Osszedllitdsa milyen meggondolasok alapjan tortént.

Az alapveld tapasztalat, amelyre fel kell hivni a figyelmet,
az a felismerés volt, hogy a technikai, technolégiai innovacié
ilyen és ehhez hasonlé szint{i és elmélyiilési lehetdség nélkiil
megvalésithatatlan. A hazai hiradastechnikai ipar ahhoz a
szakaszhoz érkezett, hogy nem nélkiilozheti — helyenként
az elégséges, mashol a szerényebb beruhazasi lehetfségek mi-
att — azt a tud4st és Atvehetd tapasztalatot, amelyek céltuda-
toss4, teljeskorlivé teszik, vagy tehetik a gyartésorok ki-
épitését. )

Az el6z8ken tlmenéen a latott és hazai viszonylatban
részben beszerzett berendezések feltétlentil sziikségessé teszik,
a folyamatos dialégust a gyarték és felhasznaldk kozott. Itt
kell megjegyezni, hogy ez az egyeztetd megbeszélés a vallala-
tok kézo6tt hazai viszonylatban is nélkuilézhetetlen.

Siminszky Fedor Perényi Ede



