Technologiai fejlédés gyartmanyokon bemutatva

Stadio-betéterdsitok iejliidése

A ,,Studio-vazszerkezetek fejlfdése” ec. cikkiinkben mar
ismertettlik, hogy stididberendezéseink tejlédését

— konstrukeciés megoldas,
— technologizalas mélysége,
— rendelési darabszam,

— éves gyartasi mennyiség

fliggvényében az alabbiak szerint csoportosithatjuk:

1. Egyedi jellegli studiéberendezések.

2. Tipizalt épitdelemes studidéberendezés. Elsé (elektron-
csoves) generacios csalad.

3. Tipizalt épitéelemes (tranzisztorizalt) ,,FIT” studio-
berendezés. Masodik generacids csalad.

4. Harmadik generacids, IC technikdval megépitett studio-
berendezés. ’

A studio-betéterdsitok fejlédésénél ezek a technoldgiai jel-
legli 1épesék szintén jol lathaték. Ebben a cikkiinkben kisér-
jiik nyomon ezt a fejlédést.

1. Egyedi jelleg(i sludiébercndezések betélerésili

A studidberendezések kifejlesztését egyes egyedi rendelé-
sek inditottak el. E csoportra az a jellemzd, hogy minden
egyes Uj igényt eseti tervezés alapjan elégitettiink ki mecha-
nikus Konstrukeié szempontjabdl. E csoport fejldését vizs-
galva megallapithatjuk, hogy a berendezések elektromos fel-
épitése mar az els6 studidasztal megépitése O6ta funkeionalis
rendszerét tekintve tipizalt elképzeléseket kovetett. El kell
ismerni, hogy az ,elektromos” tervezés hamarabb ismerte
fel ezen a téren a tipizalas rendszertani sziikségességét, mint
a mechanikai szakemberek.

Betéterdsitdinket rendszertani szempontbdl (villamos funk-
ci6k) az alabbiak szerint csoportosithatjuk:

Bemenderdsitik;

Elberositok (kozbensd erdsiték);
Csoporterdsit6k (szétosztod erdsiték);
Véger6sit6k (kimenderdsitok);
Tapegységek.

Az egyedi jellegli studidéberendezések betéterdsitéi tehat
ban az alabbi mechanikus megoldasokat alkalmaztuk.

Bemenberdsitéknél, elderdsitéknél, koézbensé erdsitéknél
a konstrukeié alapelve:

— a panel ponthegesztett és élhegesztett technolégiat
kivan, }

— az erfsité felfiiggesztési médja: zart kengyelen rugos
elasztikus felftiggesztés,

— kikészités: fényes galvan krém-kalapacslakk festéssel
kombinalva,

— elektromos csatlakozas: 10—12 pontos ,,fuge” csatla-
kozas, lengékabellel.

Technolégiai-gyartasi feltételek:

— jellemz6 darabszam: évenként 100 db betéterdsitd
alatt,

— szerszamozas jellege: néhany présszerszam, egy-két
miianyag szerszam, zomében sablonokkal torténé gyar-
tas,

— a gyartashoz nagy gyakorlatu miiszerész-lakatos szak-
ember volt sziikséges.

Ebben a csoportban, tehat az egyedi studidasztalok eld-
erdsité egységeinél konstrukcids tovabblépés is tortént,
a zart kengyeles elasztikus rugalmas felfliggesztés helyett
méasodik 1épesében ,,sin’”” bevezetést alkalmaztunk, el-
maradt a rugalmas felfliggesztés, s a leng6vezetékes csat-
lakozds betolhaté fidkesatlakozasra valtozott.

A technoldgiai-gyartasi feltételek 1ényegében valtozatla-
nok maradtak, talan a betolhaté fiék-elv megvaldsitasa ér-

dekében a mechanikai megmunkaldsok pontossaga javult.

Csoporterdsitéknél, végerdsit6knél, kimenderdsitéknél, tap-

egységeknél a konstrukeié alapelve:

— lényegében azonos az elferdsité csoporttal, de az erd-
sit6k felerdsitése rugalmas felfiiggesztés helyett csava-
rozassal nyert rogzitést.

— konstrukeids tovabbfejlédés révén a csavaros beerdsi-
tés ,,Z lemezes beakaszthatds’ felerdsitésre valtozott.

Technolégiai-gyartasi feltételek:

— lényegében azonosak maradtak az eléerdsité csoportnal
feltiintetett maddszerek;
a ,,felfiiggesztéses rendszerli beerdsltés’” nagyobb gyar-
tasi pontossagot kivant.
Tovabba, a ,,sines’ és ,,felfliggesztéses’ beerdsitési mo-
dok tovabbfejlesztést kivantak a galvanizalasi techno-
légiankban; ebben a gyartasi id§szakban vezettilk be
a fényes galvanhorganyzasi technolégiat, passzivalat-
lan kivitelben.

A rugalmas, csavarkodtéses, sines és felfiiggesztéses (be-
akasztos) betéterdsitGk egy-egy jellemzd tipusanak fényképét
az 1., 2., 3., valamint 4. abrakon; az ezekkel az erdsitékkel
megépitett ,,egyedi” studidasztal jellemzd tipusanak a fény-
képét az 5., 6. és 7. Abrakon lathatjuk. -

2. Tipizalt épitGelemes studidberendezés betélerdsiloi. Elsé
(elektroneséves) generacios csalad

Az egyedi jellegli radi6 és hangositasi studiéberendezéseink
belf6ldi és exportszallitasa felkeltették az igényt berendezé-
seink irant. A megnovekedett mennyiségi és varidcios igénye-

1. dbra

2. abra
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3. dbra

4. dbra

dbra

2t

6. dbra
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7. dbra

ket az ,,egyedi” rendszerrel mar nem lehetett kielégiteni;
a studidberendezéseket mind konstrukciés, mind technolégiai
szempontok miatt fejlettebb szemlélettel at kellett dolgozni.

A megoldast, annak konstrukcids-technolégiai-gazdasagos-
sagi eredményeit részletesen ismertettiik a ,,Studié-vazszerke-
zetek fejlédése” cimii cikkiinkben; az ismétlések elkeriilése
érdekében az aldbbiakban csak a betéterdsit6k ismertetésére
szoritkozunk.

Konstrukeiés megoldas:

A megnovekedett éves darabszamok lehet6vé tették
a szerszamozottsagi fok novelését, valamint a miianyag
technolégia merészebb alkalmazasat és gydrtmanyaink-
nal kooperaciés kezelésméddal az aluminium présonté
technoldgia bevezetését.

A konstrukcids tipizalassal elértiik, hogy a studio-
asztalokhoz sziikséges Osszes betéterfsitét négy méret-
ben alakithattuk ki; amikor is a betéter6sit6k magas-
sagi, mélységi méretei mind a négy csoportban azono-
sak, a szélességi (rack-modul) méretei pedig:

50 mm szélességl, ,,1”’-es modulegység,

100 mm szélesség, ,,2”’-es modulegység,

200 mm szélességl, ,,4”’-es modulegység,

400 mm szélességl ,,8’-as modulegység.

A tipizalast odaig fokoztuk, hogy még a periférialis
jellegli elektromos egységeket is ilyen betolhaté modul-
flokokba épitettiik be; pl. kis telefonkdzpontokat, illetve
kapesoldsavokat is.

Lényeges konstrukeids valtozas volt az, hogy amig az egye-
di jellegli stadidberendezéseknél a betéterlsité6k az -asztal-
vazon beliil nyertek elhelyezést, ennél az elsé generaciés csa-
ladunknal a betéterdsit6k Kikeriiltek az asztal kiils6 feliile-
teire; pontosabban az asztallapra és az asztal els6 homlok-
lapjara. ‘

Ez a konstrukcidés megoldas lényeges valtoztatast kivant
a mechanikai megmunkalisok pontossdgiban, feliileti mind-
ségében, Kkikészitési igényben; valamint a kabelezési techno-
16giaban. A leglényegesebb konstrukciés fejlédés, mely ennél
a csoportnal bevezetésre Keriilt: a nyomtatott &ramkéri kon-
strukei6 bevezetése.

Technolégiai-gyartasi feltételek:

— a studidasztalok éves darabszama lényegesen megnétt,
emiatt a betéterdsit6k darabszidma 10 000 dbfév nagy-
sagrendre fejlédott.

— a szerszamozottsagi fok annyira megnétt, hogy a szak-
képzett munkahelyek jelentds részét betanitott munkas—
létszammal tudtuk helyettesiteni.

— a szerszamozottsagi fok ngvelésével a tlirések nagysaga
csokkent, feliileti finomsag-csereszabatossag nétt.

— a lathaté felilletek alkalmazdsa miatt bevezetésre ke-
rilt a csiszolt-fényes festéstechnoldgia, szitanyomdsos
feliratozasi technolégia, gravirozassal Kkialakitott fel-
iratozasi technolégia.

— az altalunk el8allitott érintkez6 kontaktusokndal koope-
raciés kezelésben bevezettiik a galvan-rédiumozast.




STUDIO BETETEROSITOK FEJLODESE

—— hazon bellll és kooperaciés kezelésben megvaldsitottuk
a nyomtatott huzalozasti technolégiat; létrehoztuk
a nyomtatott huzalozas szitanyomé miihelyt.

— kéabelezéstechnolégiaban ez a betéterdsité-rendszer mar
éreztette kedvez6é hatdsat. Ugyanis, mivel a bemend-
erésit6k kozvetlenil az asztallapon nyertek elhelyezést
(s6t, ezek hoztak létre az asztallapot), a szabalyozdk-
elberdsiték kozotti kabelkotegeket megtakarithattuk.
Ez a megtakaritas asztalsulyban, zajszintjaviilasban,
gyartasi idében, anyagarban egyarant kedvezden ha-
tott.

Az l-es, 2-es, 4-es, 8-as betéterdsiték egy-egy jellemz6 egy-
ségét, valamint az elsé generacios csaladu betéterdsitékbol fel-
épitett tipizalt stadidasztalnak egy jellemzdé fényképét a 8.,
9., 10., 11. és 12. abrakon lathatjuk.

11. dbra

8. dbra

12. abra

3. Masodik generaciés csalad betéterdsitéi (tranzisztorizalt
studiérendszer)

Konstrukei6 alapelve:

Lényegében az els6é generacios csalad konstrukeids-tipizala-
si eredményeit épitettitk tovabb.

Néhany legjellemz6bb tovabbfejlédés:

— az elektronecséveket tranzisztorokkal valtottuk fel,

— az 0Osszes erésitd betétegység az asztallapon nyert el-
helyezést,

— az erdsit6kben alkalmazott kapesolék jelentds részét
héazon belil allitottuk el6, sajat konstrukeiénk alapjan,

— kontaktusoknal a keményaranyozast bevezettiik,

— kikészités vonatkozasaban a matt-csiszolt festési el-
jarast, valamint a passzivalt horganyozast irtuk eld,

— a konstrukecidék jelentés megoldasainal szabadalom-
szintet értiink el; mind elektromos, mind mechanikus
vonatkozasban.

Technoldgiai-gyartasi feltételek:

Az els6 generacios csalad tipizalasi tapasztalatai alapjan
a masodik generaciés rendszeriink tipizalasi-technoldgiai fel-
dolgozésandl tovabbi jelentds eredményeket értink el, me-
lyek alkalmazhatésagit és eredményességét a névekvé darab-
szam mindinkabb biztositotta:

— miihelyeinkben betanitottuk a tranzisztortechnikat,

- miihelyeink és laboratériumaink szamara biztositottuk
a tranzisztortechnikahoz sziikséges miiszerparkot,

— sajat gyartasu kapesoldk miatt a finom tiirésii sajtolas-
technikat honositanunk kellett,

—— kidolgoztuk a keményaranyozasi technolégiat, illetve
kulféldi mintak varidcidéib6l a szadmunkra optimalis
francia modszert-eljarast valasztottuk ki; s ezt lize-
miinkben kisérleti szinten bevezettik,
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kidolgoztuk az apré kontaktusok miniatiir dobban valé
keményaranyozasi technoldgiajat a hozza sziikséges be-
rendezéssel egyiitt,

a galvanizalasi feliletvédelem fokozasa érdekében Kki-
valasztottuk azt a legkedvez6bb, bels6 felilleteknél al-
kalmazhaté technolégiat, amelyik leginkdbb megfelel
az altalunk tamasztott kévetelményeknek. Kisérlete-
ink szerint ez a galvanizalasi technolégia a fényes hor-
ganyzas, utélagos krémkezeléssel (passzivalas),

a konstrukciés megoldas eredményeként tovabb csok-
kent a kabelezési probléma; lényegében az egyedi
stadidasztalokra jellemz§ kabelkétegek a betéterdsi-
ték fejlesztése kovetkeztében gyakorlatilag elmaradtak.
a milanyag technolégia tovabb fejl6dott; gyakorlatilag
a lehetséges helyeken miianyagokat hasznalunk. Ezen
beliil megoldottuk a ,,plexiglas” anyag fréccs6lési
technolégiai problémait.

14. Gbra

15. abra
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A masodik generacids csalad betéterdsitdinek jellemzd meg-
oldasait a 13., 14., 15. abrakon; ezen betéterdsit6kbdl 6ssze-
épitett masodik generacids stiididasztalt a 16. abran lathatjuk.

18. dbra

4. Harmadik generaeiés stidiécsaliad (I1C leclmika alkalma-
zasa)

A harmadik generacids elemekre épiilt berendezések, ezek-
kel valé kisérletek vallalatunknal megindultak. Ma még ezen
4j technika konstrukcids és technoldgiai altalanos bevezetése
nem toértént meg; ennek az 0j technikdnak honositasat ter-
vezzilk ebben az 6téves tervben.

A kezdeti 1épéseknél mar elértiink néhany szép eredményt;
tobbek ko6zott kidolgoztuk a riportercélra alkalmas IC techni-
kaval megépitett stididegységiinket, azonban altalanosan
bevezetett helyzetrél még nem szamolhatunk be.

A tranzisztoros ¢és IC technika 6sszehasonlitasara bemutat-
juk a 17. és 18. Abrakat; a fejlédés egyszeri ranézéssel is
kénnyen lemérhetd.

Kovdces Gyorgy — Siminszky Fedor
Elektroakusztikai Gyar




