Technolégiai fejlédés gyartmanyokon bemutatva

Stidio-vazszerkezetek fejlidése

Az eldszéban ismertettilk azt az elképzelésiinket, hogy a tech-
nolégia fejlédését gyartmanyokon szeretnénk bemutatni.
Témakori felsorolasunk szerint e cikkben a stidié- vazszerke-
zetek fejlédését elemezziik.

Stadioberendezéseink fejlgdését konstrukcids megoldas,
technolégizalas mélysége, a rendelési darabszam és az éves
mennyiség fliggvényében az alabbiak szerint csoportosithat-
juk:

1. Egyedi jellegli studiéberendezések.

2. Tipizalt épitdelemes stidiéberendezés. Els§ generacids

csalad (elektroncsoves).

3. Tipizalt épitGelemes ,,FIT”’ studidberendezés. Masodik

generacios csalad (tranzisztoros).

4. Harmadik generaciés stiudiéberendezés (IC technika).

1. Egyedi jellegii stidiéberendezések

Az Elektroakusztikai Gydr megalakulasatol kezdve foglalko-
zik stiidioberendezések fejlesztésével és gyartasaval. A beren-
dezések kifejlesztését a Magyar Radié ttjjaépités utani rekonst-
rukcidja illetve az 1953-ban megnyilt Népstadion inditotta
el. 1952-t61 1959-ig tartott az egyedi berendezések iddszaka.
Ez idgszakban indult el a stididéberendezések exportalasa is,
els6ként a ,,Luzsnyiki”’ stadion berendezéseinek leszallitasa-

" val (1956-ban).

Jellemz$ darabszam: néhany db/év.

Az esti rendelések esetei tervezés alapjan késziiltek, ami
mindig magéval hozta a konstruktér egyéni elgondolasait, Eb-
b6l szarmazott, hogy gyartmanyaink kiilsé megjelenésre és bel-
s§ tartalomra egyarant kiilonbézéek voltak. A gyartast kor-
szer(i technolégiaval nem lehetett megvaldsitani. A betétegy-
ségtipusok tobbszor valtoztak és szaporodtak.

Az egyedi asztaltipus jellemzGi:

18 tféle mechanikus vaz kiképzés,
2 féle mechanikus betétrendszer,
36 féle elektromos betéttipus,

A féleségnek megfelelGen a gyartasi nehézségek a kivetke-
z6kben jelentkeztek:

— a felhaszn4lt nyersanyagok széles skaldja alakult ki;
a vézszerkezet megoldasahoz:

csovet 4 méretben
laposacélt 10 méretben
acéllemezt 16 méretben
hengereltacélt 20 méretben
idom- és szerelvény- :
anyagot 18 méretben

hasznaltuk fel.

— Minden tipust alapjaibél felépitve kiilon-kiilon a rende-
16 iranya szerint fejlesztettiink ki, ami egy nagymeéretii
stiidié-hangkeverd asztalnal 4600 6rat vett igénybe.

Jellemzd adat: ha az l-es generacidéban gyartott tipizalt be-
rendezéseket egyedi jelleggel kivantuk volna kifejleszteni, ak-
kor a szellemi konstrukciés és technolégiai bazist négyszere-
sére kellett volna névelniink.

A technoldgia mélyitése és a felszerszadmozas nem volt lehe-
séges, mivel a kis darabszam és az eégyedi jelleg miatt a techno-
1égiai raforditas atfut4si idében til futott volna a megengedett
ciklusidén.

A gazdasigos miiszaki elGkészités hianya akadalyozta az

iparszeri gyartast. Emiatt a gyartasi id6 elnyult, a nagy al-
katrésztéleség nem tette lehet§vé a gyartas szervezett iranyi-

‘tasat.

— Jellemzé adatként ismertetjiitk, hogy amennyiben az el-
s6 generacidés csaladunk gyartasi volumenét ,,egyedi jel-
leg”” médszerével dolgoztuk volna fel, a gyartas lebonyo-
litdsa évi 584 ezer bizonylatot igényelt volna. Mivel
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az alkatrészek, ill. a részszerelvények festés el6tti illesz-
tés modszerével késziiltek (nyers szerelés), a cseresza-
batossag kovetelményeit csak részben tudtak kielégite-
ni.

— A rendszer paraméterei a régi alapokon nem voltak to-
vabbfejlesztheték, ezaltal gatlé tényezdvé valt; ami
mind az értékesitésnek, mind a termelési volumen emel-
kedésének gatat szabott.

Az eléz6kb8l kovetkezik, a vazszerkezet jellege egyedi
jellegli technologiara épiilt. Ez az egyedi jelleg az ipar akkori
miiszaki szintjére jellemzé volt, tovabba a rendelt mennyiség
volumene sem igényelte a termelékenyebb technolégiai méd-
szereket. Az,,egyedi”’ stiididberendezések néhany jellemzg vaz-
felépitését mutatja be az 1., 2. és 3, szamu abra.

1. dbra

3. dbra

2. Els6 generaeiés esalad

Az egyedi jellegli radi6 és hangositasi stiididéberendezéseink

belfoldi és export szallitasai felkeltették az érdeklédést a be-

rendezéseink irant. A megndvekedett igényeket az ,,egyedi’”’
rendszer mar nem tudta kielégiteni, mind konstrukciés — mind
technolégiai szemponthdl fejlettebb szemléletii feldolgozast ki-
vant. Megoldasként az akkor legfejlettebb elvet valasztottuk:
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Ot méretben tipizalt vAzrendszer rack-rendszerben felépit-
ve. Ezt a tipizalt rendszert 1960-ra fejlesztettitk ki.

A tipizélast elektromos és mechanikus szinten végeztiik.
A korszert(i ipari gyarhatésag érdekében a fécél a mechanikus
rendszer tipizaldsa volt. Ennek azonban feltétele az elektro-
mos funkciokat érinté rendszertani tipizalas. Kovetelmény
volt, hogy a kiilénbéz8 studiépalotak és hangkdézpontok val-
tozatos igényei mind mingségi, mind mennyiségi szemponthdl
rendszertanilag is tipizalt egységekbdl legyenek osszeallithatok
(pl. stadiéasztaloknal a beszéd, zenei, sztereo, technikai és
kézponti asztalok). Ezen belill biztositani kell azt, hogy vala-
mennyi rendszertani csoporton belill a megrendelé egyéni
szempontjai is kielégithetSek legyenek (csatornaszam, jelzés-
technika, kombinacié, melegtartalék, automatizalas sth.). Te-
hat a tipizdlast olyan szinten kellett megoldanunk, hogy

épitdelem - (alkatrészgyartas) szinten szériagydridst, készdruban -

a vevé igénye szerinti egyedi terméket biztositsunk.

Asztalrendszeriinknél az 6nhordé lemezvazas megoldast al-
alkalmaztuk, melyb6l méretcsoport- meghatarozassal (784,
1384, 1634, 1934, 2334 mm hosszt) épitérendszert alakitot-
tunk ki. Ezek a csoportok hosszméret(i valtozassal azonos al-
katrészekbdl allnak.

A kovetelményeknek megfelelGen a fenti 6t asztalvazméret-
bél a killonbozd igényll és funkeidju berendezések Gsszeallit-
hatok.

Az asztalvéizrendszer elényei:

— Az eseti konstrukcids igényeket a réginél kevesebb id6-
vel (nagymeéretti asztalnal 2400 6ra) alatt tudtuk kielé-
giteni.

— Gyartési vonalon megvalésithaté az iparszer(i iitemes
gyartas. (Ennek sokiranyu gazdasagi kihatésai: kevesebb
dokumentacié, anyagféleségek csokkentése, sulycsok-
kenés, alkatrészféleség és darabszamcsékkentés, ismét-
16dési szam novekedése sth.).

A konstrukeié kialakitasnal a szerszdmozis kévetelménye-
it mar figyelembe lehetett venni. fgy améretpontossagis jobban
tarthaté volt. Az ismétlds elemekbdl adédé odsszevonhatd
gyartassal esetenként a kozépsorozat nagysagrendjét is bizto-
sitani tudtuk. Ezéltal a gyartasiidék is 1ényegesen megrovidiil-
tek. NGtt a termelékenység és az atfutasi id6k csékkentek.

A kifejlesztett tipusok specifikaciés szintje ugrasszerfien
megnétt, a szerelvények cserélhetdvé valtak és ezzel a kereske-
delmi forgalmazhatésagot tovabbjavitottuk.

A technoldgia kialakitasakor mar a helyes konstrukeié meg-
valasztasa érdekében egyiittes munka folyt a technoldgiai és a
konstrukeids osztalyok kozott. A gyartasi technolégiak meg-
hatarozasanal egyre nagyobb szerepet kapott a gazdasiagossag.
Ippen ezért a szerszamozason keresztiil igyekeztiink miiszaki
6s gazdasagi elényhoz jutni. A vazszerkezet épitéelemrendsze-
rénél fogva sorozat és egyedi szerelésre egyarant alkalmas volt,
Az épitbelemek Gnalléan és alcsoportonként mechanikusan és
elektromosan részszerelheték voltak. A rendszer termelésira-
nyitasi szemponthél médot adott egy negyedéves elbretartas
legyartasara. A tipizalt rendszer ellendrzési szempontbdl is
konnyebbséget jelentett.

”on

Az.el6z6 pontokon tdlmenden szeretnénk alahtizni, hogy a
tipizalds a vazszerkezetre vonatkozéan alapvetden t4j, sorozat-
jelleg(i technoldgiak kialakitasat tette lehetévé; mind sajtola-

4. dbra -

5. dbra

6. dbra

si, mind forgacsolasi vonatkozAsban. Ebben az idészakban
megnévekedett a mllanyagfelhasznalas szdzalékos aranya is.

Ezt a tipizalt vAzrendszert mar a konstrukcié fazisaban
technolo6giailag gy alakitottuk ki, hogy az alkalmazott sztik
tlirésmezG6t eredményezd sajtolastechnika feleslegessé tette az
utélagos kézi illesztéseket. E tipizalt vazszerkezettel kialaki-
tott néhany berendezést az 4., 5., 6. Abran mutatjuk be.

3. Masodik generieiés esalad

Az elsé generacios rendszer tipizalasi tapasztalatait ennél a
rendszernél tovabbfinomitottuk. Ezek f6bb jellemzdi:

Elektromos tertileten :

— tranzisztortechnika bevezetése,

— aranyozott kontaktusok bevezetése,

— a nagyméretli kabelkorbacsok kiiktatdsa az ersiték
célszer(i elhelyezésével,

— szabadalmazott megolddsok alkalmazasa.

Mechanikus teriileten:

— vézrendszer tipizdlasanak b4vitése egy dimenziérol két
dimenziéra, varidlhaté segédegységek beépithetdségével,

7. dbra
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8. dbra

9. Gbra

— kisebb méretek és stlyok, tiirésmez6k csékkentése,

— szerszamozasi fok 1ényeges novelése,

— szabadalmazott megoldisok alkalmazésa,

— mfianyagok alkalmazasanak tovabbi bdvitése.

A mésodik generacids berendezési tipizalasi munkait 1968-
ban fejeztiik be. E gyartmanyok darabszama, forgalmazasi ér-
téke az els§ tipizalasi rendszerhez képest lényegesen megndtt.
A berendezések konstruildsakor — hasonléan az elsd genera-

MUSZAKI ES GAZDASAGI MUTATOK TABLAZATA

10. débra

ciés csaladhoz — a konstrukciétechnolégia kézés munkija
volt a jellemz6, azonban, ennél a tipizdlt rendszernél a technolé-
giai szempontok mellett eltérbe kertilt a felhaszndlé kezeléstech-
nikai igényeinek maximdlis kielégitése (adastechnika) és a ke-
zelészemélyek ergénémiai igényeinek teljesebb kiszolgdldsa is.

A m#sodik genericids csalad adatainak a tovabbi elsd ge-
neraciés csaladdal, valamint az egyedi jellegli stiidiéberende-
zésekkel kapcsolatos oOsszefiiggéseket az 1. téblazat tartal-
mazza. A mésodik generaciés tranzisztorizalt FIT rendsze-
riink néhany jellemz6 tipusat a 7., 8., 9., 10. képeken mutat-
juk be.

4. A harmadik generaeids esalad
(IC technika alkalmazdsa,)

A magyar hiradastechnikaipar a jelenlegi 5 éves tervben
dolgozza fel ezt a témat, valamint most alakitjuk ki az IC tech-
nika technolégiai eléfeltételeit.

Jelenleg osszefoglalé toérténelmi visszapillanté jelleggel er-
rél a technikarél még nem irhatunk. Az azonban nyilvanvalé,
hogy ez a technika finomabb tliréseket Igényel. Az elbzdekbdl
vildgosan ldthatjuk, hogy ez a technika csak a megfelelben el6ké-
szitett technolégiai szintre éptilhet fel.

Kovdces Gyérgy Siminszky Fedor
ELEKTROAKUSZTIKAI GYAR

1. tdblazat

Régi stidiérendszer

Tipizalt stadiérendszer FIT stadiérendszer

Eves gyartasi darabszdm

10 db alatt 70 db alatt 200 db alatt

Mechanikus alkatrészek sziAma 380 152 - 101
Egyedileg gyartott alkatrészek szama 350 32 0
Szerszadmozott alkatrészek szdma 41 111 101
Alkatrészek tomeggyéartasi fokanak jellemz6

sorozatnagysaga 400 8000 12 000
Gyéartasi idg ' 2400 1700 105
Felhasznalt nyersanyagféleség 68 15 20
Szakmunkas sziiks. % 45

betan. 0 35 30

kozepes ) 30 35 25

kivalé ‘ 70 30
Konstrukeiés éra 4600 2400 40
Stly (kg) 350 190 40
Teriilet (n?) 2,7 1,3 0,8
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